
O r t h o p h t h a l  ( O P R )  – 
P o l y e s t e r h a r z  f ü r  m i l d  k o r r o s i v e  B e r e i c h e

- Harz-Qualität: Polyesterharz auf Basis der Orthophthalsäure

- Feuerhemmend, halogenfrei (nicht toxisch)

- Selbstverlöschend

- HDT(A): 80 °C

- Formbeständigkeit nach Martens: 160 °C

V i n y l e s t e r  ( V E R )  –  V i n y l e s t e r h a r z 
f ü r  e x t r e m e  C h e m i k a l i e n b e s t ä n d i g k e i t

- Harz-Qualität: Vinylesterharz

- Feuerhemmend, halogenfrei (nicht toxisch)

- Selbstverlöschend

- HDT (A): 120 °C

- Formbeständigkeit nach Martens: 180°C

Vinylesterharz kommt zum Einsatz, wenn verbesserte Tempe-
ratur- und Chemikalienbeständigkeit sowie be sonders hohe 
Schlag- und Dauerfestigkeit gefordert sind. Vinylesterharz ist 
somit für Qualitätsroste mit hoher Widerstandsfähigkeit für 
den Einsatz unter extremsten Bedingungen bestens geeignet.

I s o p h t h a l  ( I P R )  S t a n d a r d  –  P o l y e s t e r h a r z  f ü r 
d e n  u n i v e r s e l l e n  E i n s a t z

- Harz-Qualität: Polyesterharz auf  Basis der Isophthalsäure

- Feuerhemmend, halogenfrei (nicht toxisch)

- Selbstverlöschend

- HDT (A): 120 °C

- Formbeständigkeit nach Martens: 160 °C

P h e n o l  ( P H R )  –  P h e n o l h a r z 
f ü r  h ö c h s t e  B r a n d s i c h e r h e i t

- Harz-Qualität: Phenol

- Feuerhemmend, Selbstverlöschend

- Extrem niedrige Rauch-Emission

- HDT (A): 160 °C

- Formbeständigkeit nach Martens: 180°C

Phenolharz besticht vor allem durch hohe Temperatur- und 
Feuerbeständigkeit, geringe Rauchentwicklung und Toxizität 
der Brandgase. Bei Brandeinwirkung ist die Ausbreitungsge-
schwindigkeit der Flammen besonders niedrig.

GFK-Bodensysteme mit verschiedenen Matrixsystemen

Die verschiedenen Harzmatrixsysteme können zur Erlangung spezieller Eigenschaften in Bezug auf Korrosionsbeständigkeit, 
Temperatur- und Brandverhalten modifiziert werden.


