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Effizienz mit
Weitblick

Auch nach 70 Jahren Firmengeschichte bleibt MEISER nah an den Grundsétzen, die das
Unternehmen grofd gemacht haben: verlisslich arbeiten, langfristig denken, Verantwortung
tbernehmen und den direkten Kontakt zum Kunden pflegen. Tradition ist dabei kein Blick
zuriick, sondern die Basis fiir eine Entwicklung, die weit tiber den Stammsitz im Saarland
hinausreicht.

Heute arbeiten rund 4.000 Mitarbeiter fiir MEISER, davon iber 2.800 in Deutschland. Die
beiden Hauptproduktionsstatten im Saarland und in Sachsen bilden das industrielle Funda-
ment. Ergdnzt werden sie durch Fertigungsstatten in Dubai, Ungarn, Frankreich, Belgien,
Agypten, Brasilien, Marokko, Ruménien, Tschechien, den USA, Mexiko und der Tiirkei.
Hinzu kommen weitere Niederlassungen, die uns mit allen wichtigen Méarkten vernetzen.

So entsteht eine Verbindung, die MEISER auszeichnet: internationale Leistungsfihigkeit und
personliche Betreuung vor Ort. Kunden profitieren von kurzen Wegen, direktem Austausch
und einem Verstandnis fiir regionale Anforderungen - getragen von der Erfahrung eines
Unternehmens, das seit Jahrzehnten in unterschiedlichen Mirkten aktiv und breit aufgestellt
ist.

Als stahlverarbeitendes Unternehmen ist MEISER in den Bereichen Gitterroste, Blechprofile,
GFK, Spaltband und Verzinkung tatig. Weitere Geschaftsbereiche wie Strafdenausstattung,
Streckmetall, Weinbaubedarf, Montagesysteme fiir Photovoltaikanlagen sowie Geriistbau
und Schiebebeschliage erweitern das Portfolio und zeigen, wie vielseitig die Kompetenz des
Unternehmens eingesetzt wird.

Ein wichtiger Qualitatsfaktor liegt fiir uns in der
eigenen Wertschopfung. Mit eigenen Verzinke-
reien, Spaltbetrieben und Kaltwalzwerken kann
MEISER zentrale Prozesse selbst steuern und
aufeinander abstimmen. Das schafft Verlasslich-
keit - von der Planung bis zum fertigen Produkt.
Moderne Fertigungstechnik, ein leistungsfahi-
ger Maschinenpark und engagierte Mitarbeiter
sichern dabei die Grundlage fiir stabile Ablaufe
und wirtschaftliche Losungen.

Bei allem Wachstum bleibt der Blick auf den
Kunden entscheidend. Fiir MEISER bedeutet
Fortschritt nicht nur neue Technik oder grofdere
Kapazititen, sondern vor allem bessere Losungen
im direkten Austausch. Viele aufdergewohnliche
Projekte sind aus dieser Zusammenarbeit entstan-
den. Sie zeigen, was moglich wird, wenn Erfah-
rung, Nahe und Vertrauen zusammenkommen.
Wir verbinden 70 Jahre Firmengeschichte mit
internationaler Starke und personlichem Service.
Darauf konnen sich Kunden verlassen, heute und
in Zukunft. MEISER - gebaut fiir Generationen.

Ulrich und Wolfgang Meiser



Das sind wir:
/ahlen & Fakten —
weltweit zuhause

Ob Grating Solutions, Expanded Metal oder Road Safety
— wir entwickeln Losungen, die funktionieren, wenn es
darauf ankommt. Mit Solar Systems treiben wir die Ener-
gie von morgen voran, wahrend Agricultural Solutions
robuste Systeme fur die Praxis liefert. In Coating Solu-
tions verbinden wir Verzinkung und Pulverbeschichtung
zu langlebigem Oberflachenschutz. Und unter Other
Solutions bindeln wir ergénzende Leistungen, die
Projekte komplett machen. In jeder Sparte setzen wir
auf modernste Technik, prazise Fertigung und mafige-
schneiderte Konzepte. Dabei steht immer der Mensch
im Mittelpunkt: unsere Teams, die mit Erfahrung und
Verantwortung handeln, und unsere Kunden, deren
Anforderungen wir partnerschaftlich verstehen — heute
und in Zukunft. Das sind wir. Das ist MEISER.

400.000

Tonnen
Stahl pro Jahr

150.000.000

Quadratmeter Gitterroste



100.000

Kilometer
Fahrzeugruckhaltesysteme

'50.000.000

~ Weinbergpfahle

szahlen bis 2026
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Unsere Geschaftsfelder stehen fir fuhrende
Losungen in der Stahlverarbeitung,

[=] g ]

[=]

SCAN

Von der ersten Idee bis zur fertigen AusfUhrung unterstitzen wir Sie mit Erfahrung und
Innovationen in Stahl. Wir fertigen, veredeln und liefern mit klaren Zustandigkeiten. Wir
arbeiten wirtschaftlich und verantwortungsvoll. Regional verwurzelt und international
prasent schaffen wir Planungssicherheit fur lhre Projekte — vom ersten Gesprach bis zur
Abnahme.



Grating Solutions

Individuelle Losungen fir komplexe Aufgaben

meiser.de/solutions/grating-solutions

Road Safety

Durchdachte Konzepte fur hochste
Sicherheitsanforderungen

meiser.de/solutions/road-safety

Solar Systems

Innovative Montagetechnik fur die Energie
von morgen

meiser.de/solutions/solar-systems

Agricultural Solutions

Echte Kompetenz fir wachsende
Ansprlche

meiser.de/solutions/agricultural-solutions

Expanded Metal

Mafigeschneiderte Streckmetall-Geometrien
in Bestform

meiser.de/solutions/expanded-metal

A

Coating Solutions

Prazise Beschichtungen fur
verlasslichen Korrosionsschutz

meiser.de/solutions/coating-solutions

Other Solutions

Vielseitige Losungen flr besondere
Herausforderungen

meiser.de/solutions/other-solutions/

MEISER Portfolio
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Das MEISER Portfolio

Unsere Geschaftsfelder stehen fiir flihrende
Losungen in der Stahlverarbeitung.



Grating Solutions

Individuelle Lésungen fur komplexe Aufgaben
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Auf der begehbaren Achterbahn Tiger & Turtle bieten MEISER Pressroste mit Gleitschutz sicheren Tritt in luftiger Hohe

Architekten und Bauingenieure realisieren
wirtschaftliche Losungen, indem sie Git-
terroste ungewohnlich einsetzen — etwa
kombiniert mit Holz, Glas oder Stein. Unter-
schiedliche Maschenteilungen erzeugen
spannende Flachenstrukturen, die je nach
Blickwinkel und Licht immer neue Eindru-
cke liefern. Gerne unterstltzen wir Sie bei
anspruchsvollen Gestaltungsideen. MEISER
hat Gber 5.000 Gitterrosttypen entwickelt;
haufig entstanden aus prazisen Vorgaben
von Kunden und Planern. Oft zahlt Funktion,
nicht selten die Asthetik und manchmal
setzt das Budget Grenzen. Treffen alle Fak-
toren zusammen, entstehen Sonderroste —
etwa Voll-, Kamm- oder Lamellenroste.

meiser.de/solutions/grating-solutions

SCAN

Gitterroste lassen sich gleichermafien archi-
tektonisch-asthetisch wie industriell-funktio-
nal einsetzen

11
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Road Safety 7

Durchdachte Konzepte fur hochste
Sicherheitsforderungen
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Rickhaltesysteme von MEISER Road Safety im Einsatz

MEISER Road Safety bietet hochwertige
Fahrzeug-Ruckhaltesysteme und Sonder-
I6sungen fUr Bundesstrafden, Landstrafsen,
Autobahnen und andere Verkehrsberei-
che. Die Systeme vereinen hohe Stabilitat,
Langlebigkeit und Effizienz. Sie zeichnen
sich durch geprUfte Sicherheit und praxis-
gerechte Installationslésungen aus. So ver-
binden sie Funktionalitat, innovative Technik
und asthetisches Design, um Verkehrsteil-
nehmer zuverlassig zu schitzen und den
Anforderungen auf Baustellen, entlang stark
frequentierter Verkehrswege und gewerb-
lich genutzten Flachen gerecht zu werden.

Die Wabengeometrie des Protectors ermdoglicht eine sichere
Fahrzeugriickhaltung meiser.de/solutions/road-safety

SCAN
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Solar Systems

Innovative Montagetechnik fUr die Energie von morgen

e

PV-Montagesysteme fir jedes Geldnde und jedes Terrain, entwickelt und hergestellt in Deutschland

MEISER entwickelt leistungsstarke Monta-
gesysteme fur Photovoltaikanlagen, die kon-
sequent auf Langlebigkeit, einfache Mon-
tage und maximale Stabilitat ausgelegt sind.
Zum Portfolio gehdren Unterkonstruktionen
fUr grofsflachige Solarprojekte und Carport-
Systeme mit modularen Konstruktionen.

Planung, Statik und Ausflhrung greifen
dabei nahtlos ineinander. Alle Lésungen sind
praxisnah konzipiert, genehmigungsfahig
geplant und auf eine effiziente Umsetzung
ausgelegt. Entwicklung, Fertigung und Ver-
zinkung erfolgen dabei ausschlieflich in
unseren eigenen Werken.

meiser.de/solutions/solar-systems

[=] £ [m]
W

SCAN

Der VOLTWING ECO auf dem Gelande von MEISER Solar in
Losheim am See

13
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Agricultural
Solutions

Echte Kompetenz fur wachsende Anspruche

Die Haken am MEISER Weinbergpfahl bieten zuverlassigen Halt fir Drahte im
Weinberg

14

Auf einem Weingut in Rheinland-Pfalz bringen unsere
Weinbergpfahle klare Ordnung in die Rebzeilen

MEISER Agriculture Solutions vereint innova-
tive Produktmarken fir Weinbau und Obst-
bau unter einem Dach. Mit Lésungen der
fihrenden Marken Dr. Reisacher, JULIEN,
CUGNART und MEISER Fassreifen unter-
stltzen wir Winzer und Obstbauern welt-
weit bei einer effizienten Bewirtschaftung,
der zuverlassigen Absicherung inrer Anlagen
sowie einer hochwertigen Verarbeitung.

Quialitat, Langlebigkeit und praxisgerechte
Technik stehen dabei im Mittelpunkt und
sichern professionelle Ergebnisse unter
anspruchsvollen Bedingungen im téaglichen
Einsatz.

meiser.de/solutions/agricultural-solutions

SCAN




Expanded Metal

Mafsgeschneiderte Streckmetall-Geometrien

in Bestform

Streckmetall ist ein vielseitiges und nach-
haltiges Metallprodukt, das durch syste-
matisches Verformen eines Metallblechs
entsteht und hohe Stabilitat, Flexibilitat
sowie Langlebigkeit vereint. Mit verschie-
denen Maschenformen wie Rauten-,
Quadrat-, Experf- oder Langsteg-Maschen
bietet es mafdgeschneiderte Lésungen fur
Architektur, Industrie und Technik. Streck-
metall kommt unter anderem in Batterien,
im Automobilbau, bei Filtern sowie fur
Schutz- und Sicherheitslésungen, beluf-
tete Fassaden, Gelanderfullungen oder
dekorative Elemente zum Einsatz - stets
ressourcenschonend und ohne Material-
verlust produziert. Seine offene Gitterstruk-
tur kombiniert Funktionalitat, Sicht- und
Lichtdurchlassigkeit und schafft gleich-
zeitig asthetisch ansprechende Ergebnisse.
Durch die Anpassbarkeit von Maschenweite
und Materialstarke lassen sich spezifische
Anforderungen prézise erflllen, wodurch
Streckmetall sowohl in praktischen als auch
gestalterischen Anwendungen Uberzeugt.

meiser.de/solutions/expanded-metal

SCAN

Unser Streckmetall Gberzeugt durch seine
Anpassungsféahigkeit in unterschiedlichsten
Einsatzbereichen

An der Fassade des Bilbao Exhibition Centre in Spanien verleiht grofmaschiges
Streckmetall der Architektur ein modernes und markantes Erscheinungsbild

MEISER Portfolio



Coating Solutions ==

Prazise Beschichtungslosungen fur verlasslichen
Korrosionsschutz

Verzinken ist eine unserer Kernkompeten-
zen: Nahezu alle MEISER Produkte erhalten
so einen langfristigen Korrosionsschutz aus
der eigenen Wertschopfungskette. Schon
seit 1969 verzinken wir in Schmelz-Limbach
in Eigenregie, seit Sommer 2011 arbeitet hier
auch eine zusatzliche moderne Feuerver-
zinkungsanlage; Anfang 2020 folgte eine
weitere Anlage am Standort Oelsnitz. Auf
beiden Linien schlieen wir den Produk-
tionsprozess der meisten unserer Produkte
ab - die Feuerverzinkung ist der letzte, ent-
scheidende Schritt und schitzt Uber viele
Jahre ohne besonderen Instandhaltungs-
aufwand. Wahrend an unserem Standort

in Saarlouis weiterhin auch eine Lohnver-
zinkung einzelner Stlcke angeboten wird
und auch eine Pulverbeschichtung genutzt
werden kann, erganzt am Standort St. Ing-
bert unsere Bandverzinkung das Portfolio,
denn hier wird Spaltband im Durchlaufver-
fahren veredelt.

meiser.de/solutions/coating-solutions

SCAN

StUckverzinkung schitzt dauerhaft vor Korrosion und sichert so eine robuste, wartungs-
arme Nutzung im AuRenbereich

Via Bandverzinkung lasst sich
eine gleichméRige Oberflache bei
wirtschaftlicher Verarbeitung und

konstant hoher Materialqualitat
gewahrleisten

Pulverbeschichtung bietet hervorragenden Korrosions-
schutz und echte Gestaltungsvielfalt, sodass sich auch
Wunschfarben realisieren lassen

16




Other Solutions

Vielseitige Losungen fur besondere
Herausforderungen

ALFIX entwickelt und produziert seit 75
Jahren praxisgerechte GerUstsysteme fur
den professionellen Einsatz. Das Unterneh-
men bietet Loésungen fir Fassaden-, Modul-,
FahrgerUst- und Uberdachungssysteme
und deckt damit unterschiedliche Anfor-
derungen auf der Baustelle ab. ALFIX ist ein
Unternehmen von MEISER und erganzt das
Portfolio um GerUstsysteme.

/St

LN e

MEA Schiebebeschlage sind hochwertige
FUhrungs- und Tragkomponenten, die spezi-
ell fur den manuellen Transport von hangen-
den Lasten, Schiebetlren und Schiebetoren
entwickelt wurden. Sie zeichnen sich durch
ein modular aufeinander abgestimmtes
Sortiment aus, das eine hohe Lebensdauer
und préazise Funktion garantiert.
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ALFIX BaugerUste gewahrleisten sichere und effiziente Arbeitsabldufe auf
anspruchsvollen Baustellen

MEA Schiebebeschlage bringen Bewegung in feste Strukturen
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Glasfaserverstérkter Kunststoff findet in industriellen und 6ffentlichen Bereichen verstarkt Anwendung

MEISER GFK-
Bodensysteme



GFK-Roste als Fufdweg am Deutschen Technikmuseum in Berlin
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GFK-Bodensysteme



MEISER GFK-Roste (Glasfaserverstarkte Kunststoff-
roste) sind speziell fir den industriellen und 6ffentlichen
Bereich gefertigt, in denen Korrosionsbestandigkeit
besonders wichtig ist. Fur verschiedenste Einsatzberei-
che entwickelt, sind sie einfach und schnell zu verlegen,
hoch belastbar, und sorgen flur mehr Sicherheit und
Laufkomfort.

MEISER GFK-Bodensysteme sind: MEISER bietet eine umfassende Produkt-
serie an GFK-Bodensystemen fur die unter-

- wirtschaftlich . . .
schiedlichsten Anwendungen an, wie z. B.:

- dauerhaft medienbestandig

- rutschsicher - Laufstege

- hoch belastbar - Buhnen

- rauch- und feuerbestandig - Treppen

- isolierend - Abdeckungen
- individuell einféarbbar - Zaune

- leicht zu montieren - Schutzgitter

- langlebig und wartungsfrei - Fassaden

- elektrisch nicht leitend

Die gegossenen GFK-Roste dienen auch als komfortabler Fuweg

20
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Auflagerung / lichte Stltzweite

Fur die Auflagerung der GFK-Bodensysteme gelten die
Festlegungen nach DIN 24537-3. Demnach ist eine Min-
destauflagerbreite von 30 mm zu gewahrleisten. Bei Bau-
hoéhen > 30 mm hat sich die Regelung Auflagerbreite = Bau-
teilndhe bewahrt. Die lichte Stltzweite gibt die Entfernung
zwischen den einzelnen Tragern der Unterkonstruktion an
und ist neben den Angaben zu Punkt- & Flachenlasten die
mafdgebliche Information fUr die statische Bemessung der
GFK-Bodensysteme.

Fufdleisten

Nachtraglich am GFK-Gitterrost oder GFK-Sicherheits-
boden angeschraubte oder genietete Flachmaterialien aus
Polyethylen (PE), GFK, Stahl oder Edelstahl. Die Planung
und Anwendung bedarf einer spezifischen technischen
Vorklarung.

Offene Flache

Dies ist die freie Flache einer gelochten Oberflache, die mit
Wasser oder Luft durchdrungen wird. Er wird in Prozent der
verlegten Oberflache angegeben.

Aussparungen
Aussparung
rund
\
\
Aussparung
gerade

Gerade Schnitte, Schrag- & Rundschnitte am GFK-Git-
terroste oder GFK-Sicherheitsboden. Ist die Schnittlange
kleiner als 0,5 m, spricht man von Kleinstaussparungen.
Die nachtragliche Anbringung eines Randstabes istim
Gegensatz zu der Verfahrensweise bei Gitterrosten aus
metallischen Werkstoffen nicht Ublich. Die Schnittkanten
sind zu Versiegeln.

Maschenteilung / Maschenweite

Die Maschenteilung (MT) gibt die Achsabstande zwischen
den Tragstében an. Die Maschenweite (LW) den lichten
Abstand zwischen den Tragstdben. Bei engmaschigen,
gegossenen GFK-Gitterrosten werden die abgesetzten
Nebenstege bei der Benennung der Maschenteilung (MT)
und Maschenweite (LW) mit berlcksichtigt.

Offene & geschlossene Rander

Auf kundenspezifische Vorgaben zugeschnittene GFK-Git-
terroste & GFK-Sicherheitsbdden haben oftmals ein- oder
zweiseitig offene Rédnder. Die nachtrégliche Anbringung
eines Randstabes ist im Gegensatz zu der Verfahrens-
weise bei Gitterrosten aus metallischen Werkstoffen nicht
Ublich. Die Schnittkanten sind zu versiegeln. Die einzelnen
Elemente sind bei der Verlegung so anzuordnen, dass ein
Verrutschen zu- und ineinander verhindert wird.

23
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Verlegespiel

Das Verlegespiel dient bei der Montage der GFK-Boden-
systeme zum Ausgleich vorhandener Toleranzen zwischen
Unterkonstruktion und Belag.

Brandverhalten

MEISER GFK-Bodensysteme sind grund- MAPS NEW, |

satzlich entflammbare Bauprodukte. Durch
die Verwendung von halogenfreien, feuer-
hemmenden Zusatzen bei der Herstellung Berich ur Kiaaaifiierung dos et Tt M lEtsing H
der Harzmatrix werden schwer entflamm-

bare und selbstldschende Eigenschaften
erzielt.

e, FIORERRNT 53

Die gangigen Matrixsysteme IPR (Isophthal-
saure Polyester), OPR (Orthophthalsaure ;
Polyester) & VER (Vinylester) sind nach DIN S
EN ISO 9293-1 & DIN EN ISO 11925-2 getes- T =
tet. Das Brandverhalten wurde nach EN

13501-1 Bfl-s1 klassifiziert. Sie bieten damit

die hochstmogliche Brandsicherheit.

Darlber hinaus liegen Zertifikate nach ASTM
E84 Class 1, NFF 16-101 F1 & NFP 92507 M1 MPR NE
far das Matrixsystem VER (Vinylester) vor.

Baricht pur Kisssifiziarung des
Brandverhaltens

. 13584 55T

Mehr Informationen zu unseren
Produkten finden Sie hier.

SCAN
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Matrixsysteme

Bezug auf Korrosionsbestandigkeit, Tempera-
tur- und Brandverhalten modifiziert werden.

Die verschiedenen Harzmatrixsysteme kon-
nen zur Erlangung spezieller Eigenschaften in

Orthophthal (OPR) - Polyesterharz fur mild korrosive Bereiche

- Harz-Qualitat: Polyesterharz auf Basis
der Orthophthalsaure

- Feuerhemmend, halogenfrei (nicht
toxisch)

- Selbstverldoschend

- HDT(A):80°C
- Formbestandigkeit nach Martens: 160 °C

Isophthal (IPR) Standard - Polyesterharz fiir den universellen Einsatz

- Harz-Qualitat: Polyesterharz auf Basis
der Isophthalsaure

- Feuerhemmend, halogenfrei (nicht
toxisch)

- Selbstverloschend

- HDT (A):120 °C
- Formbestandigkeit nach Martens: 160 °C

Vinylester (VER) - Vinylesterharz fiir extreme Chemikalienbestandigkeit

- Harz-Qualitat: Vinylesterharz

- Feuerhemmend, halogenfrei (nicht
toxisch)

- Selbstverldoschend

- HDT (A):120°C
- Formbestandigkeit nach Martens: 180°C

Phenol (PHR) - Phenolharz fur hochste Brandsicherheit

- Harz-Qualitat: Phenol
- Feuerhemmend, Selbstverléschend
- Extrem niedrige Rauch-Emission

- HDT (A):160 °C

Vinylesterharz kommt zum Einsatz, wenn
verbesserte Temperatur- und Chemikalienbe-
standigkeit sowie besonders hohe Schlag- und
Dauerfestigkeit gefordert sind. Vinylester-

harz ist somit fir Qualitatsroste mit hoher
Widerstandsfahigkeit und den Einsatz unter
extremsten Bedingungen bestens geeignet.

- Formbestandigkeit nach Martens: 180°C

Phenolharz besticht vor allem durch hohe
Temperatur- und Feuerbestandigkeit, geringe
Rauchentwicklung und Toxizitat der Brand-
gase. Bei Brandeinwirkung ist die Ausbrei-
tungsgeschwindigkeit der Flammen besonders
niedrig.

25
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Gegossene Roste
Oberflachen

Oberflache konkav (K)

Die konkave Oberflache ist die Standardoberflache bei gegossenen
GFK-Gitterrosten. Sie entsteht wahrend des Herstellungsprozesses
durch Aushéarten des flussigen Kunstharzes. Je nach Stabstarke und
Maschenteilung werden die Rutschhemmungsbewertungsklassen
R12 oder R13 erzielt.

Die konkave Oberflache eignet sich bei allen industriellen Anwen-
dungen in denen mit gleitférdernden Substanzen (Olen/Fetten)
gearbeitet wird. Sie lasst sich bei Erfordernis einfach reinigen.

Oberflache Korund-besandet (KB)

Die Korund-besandete Oberflache ist ebenfalls eine Standardober-
flache. Die Besandung wird nach Herstellung des Gitterrostes unter
Verwendung von Kunstharz aufgebracht. Unabhéangig von Stab-
starke und Maschenteilung wird die hochst mégliche Rutschhem-
mungsbewertungsklasse R13 erzielt.

Die Korund-besandete Oberflache eignet sich fur industrielle
Anwendungen mit vornehmlich nasser/feuchter Umgebung. Die
Reinigungsméglichkeiten bei dauerhafter Kontamination mit éligen/
fettigen Substanzen sind eingeschrankt.

Oberflache Quarz-besandet (QOB)

Die Quarz-besandete Oberflache wird auf Wunsch geliefert. Die
Besandung wird nach Herstellung des Gitterrostes unter Verwen-
dung von Kunstharz aufgebracht. Sie zeichnet sich durch eine
erhohte Rutschfestigkeit aus. Je nach Stabstarke und Maschentei-
lung werden die Rutschhemmungsbewertungsklassen R12 bis R13
erzielt.

Die Quarz-besandete Oberflache eignet sich fur éffentlich und/der
barfufd begehbare Anwendungen mit vornehmlich nasser/feuchter
Umgebung. Die Reinigungsmaoglichkeiten bei dauerhafter Kontami-
nation mit dligen/fettigen Substanzen sind eingeschrankt.

Oberflache plan geschliffen (GS)

Die Plan geschliffene Oberflache wird auf Wunsch geliefert. Nach
Herstellung des GFK-Gitterrostes wird die Oberflache gleichmafig
abgeschliffen und nachtraglich versiegelt. Bei dieser Oberflache
liegt der Fokus vornehmlich auf einer einfachen Reinigung und der
Moglichkeit, in Verbindung mit geeigneten Maschengréfien, eine
Barfus-Begehbarkeit zu erméglichen. Unabhéngig von Stabstarke
und Maschenteilung wird die Rutschhemmungsbewertungsklasse
R10 erzielt. In speziellen Anwendungen wird mit dem Schliff eine
genau definierte Bauhdhe des GFK-Gitterrostes erreicht. Auch
dekorative Anwendungen der gegossenen GFK-Gitterroste, z. B.
als Gelanderfullung oder Fassadenverkleidung werden mit dieser
Oberflache bevorzugt realisiert.
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Die Tragstabe der gegossenen GFK-Gitterroste verlaufen in bei-

den Richtungen in voller Héhe, wodurch eine gleichméafsige, hohe
Belastbarkeit erzielt wird. Der Glasgehalt der Roste betragt, durch
technologische Anforderungen bedingt, max. 40 %. Gefertigt
werden die GFK-Gitterroste im sogenannten Handlayup-Verfahren
mit anschlieflender Heif’hartung im Formenwerkzeug (sogenannten
,Moulds*).

Gegossene GFK-Gitterroste sind mit unterschiedlichen Matrixwerk-
stoffen erhaltlich. Bitte beachten die hierzu die Ubersicht Uber die
lieferbaren Harzmatrixsysteme.

Der sogenannte monolithische Gitteraufbau der gegossenen GFK-
Gitterroste ermoglicht eine hervorragende Widerstandsfahigkeit
gegen diverse Sauren und Laugen.

Rechteckige Maschen

Bauhoéhe (H) Stabstérke unten | Maschenteilung | Lichte Maschen- | Offene Flache Gewicht Lagerabmessung | Max. Fertigungs-

[mm] (Su) oben (So) (MT) weite (MM) [%] [kg/m?] [mm] gréRe

[mm] [mm] [mm] [mm]

25 5/7 254 x1016 ~18x95 67 131 3660 (T**) x1.220

38 5/7 254 x15624 ~16x143 56 214 3665 (T**) x1.226

38 5/7 381x1016 ~31x95 4 145 3660 (T**) x1.220

50 5/8 381x1524 ~30x144 72 21 3660 (T**) x1.220
** Tragstabrichtung
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Quadratische Maschen

Stabstérke
Maschen | Bauhohe X Lichte Maschen- Offene . Lagerab- Max. Fertigungs-
unten (Su) Maschenteilung i . Gewicht .
max. (H) weite (MM) Flache 5 messung grofke
oben (So) (MT) [mm] [kg/m?]
[mm] [mm] [mm] [%] [mm] [mm]
[mm]
133x133 .
30 5/7 (40 x 40) 8x8 30 19 3007 x 1007 (QB) 4047 x1527
<10
183x133
3 " " o~
38 5/7 (40 x 40) 8x8 30 24 3007 x 1007 (QB) 4047 x1527
19x19
15 5/64 (381 % 381) ~14 x14 42 105 - 4,047 x1247
19x19
25 5/64 (371x38)) ~13x13 38 155 - 4.005 x1.220
20 %20 3007 x 1007 (K)
14 30 5/7 40  40) ~13x13 42 175 2007 x1.007 (KB) 4047 x 1247
3007 x 1.007 (KB)
20 %20 . 3007 x 1007 (K)
3g* 5/7 (40  40) 13x13 42 23 3007 % 1007 (KB) 4,047 x1247
20x20
40 5/7 (40 x 40) ~13x13 42 237 - 4047 x1.247
26 % 26
30 5/7 52x52) ~19x19 45 16 3022 x 995 (KB) 4011 x1150
26 x 26
19 38 5/7 (52x52) ~19x19 45 19 3022 x 995 (KB) 401 %1150
253x253 .
50% 6/8 (507 x507) 18 x18 40 26 - 3665 x1.225
40 9/10 381x38] ~28% 28 47 35 - 3665 %1225
28 50 o 381x 38 ~27 %27 47 39 2445 x1225 (KB) 3665 x1.225
60 o 381x 38 ~27 %27 47 52 2445 %1225 (KB) 3665 x1.225
13 5/6 381x 38 ~32x32 72 65 3660 x1.220 (K) 3660 x 1220
20 5/64 381x 38 ~32x32 69 92 - 3660 x 1220
! 1.987 x 997 (K)
25 5/64 381x381 32x32 69 125 3660 x 1220 (K) 3660 x1.220
25 5/66 40 x40 ~33x33 67 122 - 4047 x1.247
1987 x 997 (K)
30 5/66 381x 38 ~32x32 69 15 3012 x 997 (K) 4008 %1525
3660 %1220 (K)
! 2007 x 1007 (KB)
33 30 5/7 40 x40 33x33 67 145 3007 %1007 (KB) 4047 x1.247
1987 x 997 (K)
. 3012 x 997 (K)
38* 5/7 381x381 31x31 68 19 3012 x1.220 (KB) 3969 x1525
3660 x1.220 (K)
. 2007 x1.007 (KB)
38* 5/7 40 x40 33x33 67 20 3007 %1007 (KB) 4047 x1.247
40 5/7 40x 40 ~33%33 67 20 - 4,047 x 1247
50 6/8 381x38] ~30x30 68 33 2440 %1220 (K) 3660 x 1220
60 7/9 381x38] ~29 %29 68 40 2440 %1220 (K) 3660 1220
13 5/65 507 x 507 ~44 x 44 74 53 3660 x1220 (K) 3660 %1220
44 2000 %1000 (K)
50% 5/8 507 x 507 ~42 % 42 69 215 y y 3665 x1.225

3660 x 1.220 (KB)

* Fur die gekennzeichneten GFK-Gitterrostmodelle liegt die Zulassung des Eisenbahnbundesamtes (EBA) nach TM 2010-354 I.NVT 4 vor. Somit kdnnen
diese GFK-Gitterroste als Laufbelag und Stufen im konstruktiven Ingenieurbau im Bereich der Deutschen Bahn AG eingesetzt werden.
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Belastungstabellen

Quadratische Maschen

Maschen max.
[mm]

Gitterrosttyp

max. lichte Stutzweite [mm] bei:

max. lichte Stiitzweite [mm] bei:

Fp=15kN Fp=2,0kN Fv=2,0 kN/m? Fv=5,0 kN/m?
133(,) 3 R 123 m 580 820 489 570 1056 778
<10
?38?; fgS mm 1052 1430 830 1240 1344 990
1250—><5£%inm 222 222 201 201 513 646
1295; %é‘r?m 428 428 376 376 876 613
14 o2 m 519 663 454 454 1002 738
gg 'X%/g m 878 1350 753 1170 1292 952
38 ;‘;’g m o13 1406 810 1220 1330 980
ﬁg ;?gmm 480 560 421 421 018 676
19 S, 820 1140 640 990 1160 854
ggé 3/55‘3 o 1202 1327 1050 1206 1532 1130
gg 1'%1;1 m 083 1540 865 1330 1416 1043
28 gg'{fgéj mm 1342 2143 1177 1860 1770 1304
gg{f égn mm 1853 3010 1620 2610 2220 1636
133231 5x/§8,1 mm na. na. na. na. 398 204
:2;2,{ f féﬁ mm 270 270 242 242 613 452
gg,{ ; /:?éﬁ mm 363 363 321 321 775 571
i% ﬂgénm 336 366 323 323 776 572
gg ;iffnm 455 455 400 400 916 675
33 PRI 448 448 304 304 902 664
gg{ fgm o 713 1110 576 791 1161 855
ig ;5‘{(7) mm 700 1091 563 780 1142 842
38 ;i/g o 792 121 633 940 1202 886
gg'{fgggj m 1097 1730 965 1500 1533 1130
§§,{Z /3%,1 mm 1510 2430 1322 2103 1923 1417
15%7%%37 mm na. na. na. na. 362 267
44
28; fg;o,? o 1022 1443 894 1252 1370 1010
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Rechteckige Maschen

max. lichte Stlitzweite [mm] bei: max. lichte Stiitzweite [mm] bei:
Gitterrosttyp
Fp=15kN Fp=2,0kN Fv=2,0 kN/m? Fv=5,0 kN/m?
25-5/7
254 1016 mm 423 423 372 372 902 665
38-5/7
254 x 1524 mm 825 1230 692 921 1330 980
38-5/7
381x 1016 mm 3 1110 576 791 1161 855
50-5/8
3811524 mm 1097 1730 956 1500 1533 1130

Die GFK-Bemessung erfolgte nach DIN 24537-3: 2007-
08, DIN EN 1990 sowie RAL-GZ 638. Das GFK-Eigen-
gewicht wurde nach DIN 24537-3 vernachlassigt. Die
kleinste Auflagerlange betragt 30 mm nach BGI/GUV -|
588-1.

Die berechneten Werte werden nur bei kraftschllssiger
Verbindung der gegossenen GFK-Gitterroste mit der
Unterkonstruktion erreicht.

Die Belastung gemaf Industriestandard betragt 1,5 kN
Einzellast auf Lastwrfel 200 x 200 mm sowie 2,0 kN/
m?2 Flachenlast nach DIN EN ISO 14122-2 und BGI/GUV-|
588-1. Die Belastung fur Zugénge, Balkone und T rep-
penpodeste Kategorie T2 betragt 2,0 kN Einzellast auf

Lastwirfel 200 x 200 mm sowie 5,0 kN/m?2 Flachenlast
nach DIN EN 1991-1-1/NA:2010-12 Deutschland. Weiter-
gehende Forderungen fUr eine Aufstandsflache von 50
x 50 mm sind nicht berUcksichtigt.

Die Stutzweiten mit farbiger Hinterlegung sind zulas-
sig, wenn die gegossenen GFK-Gitterroste entweder
umlaufend aufgelagert sind oder nicht unterstitzte

Paneelstdfde bei der Montage mit Doppelklemmen oder

Roststofdverbindern verbunden werden.

Punktlast Fp plaziert an unglnstiger Stelle

Verteilte Flachenlast Fv
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Befestigungen

Klemme T M0442

bestehend aus tiefgezogenem Telleroberteil, Klemmen-
unterteil, Sechskantkopfschraube M8 (Lange nach
Erfordernis) und Vierkantmutter M8

Klemme B M7442

Klemme T bestehend aus tiefgezogenem Bugeloberteil,
Klemmenunterteil, Zylinderkopfschraube M8 (Lédnge
nach Erfordernis) und Vierkantmutter M8

Klemme T M2931s

Klemme T bestehend aus aufliegendem Telleroberteil,
Klemmenunterteil, Sechskantkopfschraube M8 (Lédnge
nach Erfordernis) und Vierkantmutter M8

Direktverschraubung M0400

bestehend aus tiefgezogenem Telleroberteil, Sechskant-
kopfschraube M8 (Lange nach Erfordernis), Unterleg-
scheibe 8,4 mm und selbstsichernder Sechskantmutter
M8

Direktverschraubung M7400

bestehend aus tiefgezogenem Bugeloberteil, Zylinder-
kopfschraube M8 (Lange nach Erfordernis), Unterleg-
scheibe 8,4 mm und selbstsichernder Sechskantmutter
M8
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Direktverschraubung M2900

bestehend aus aufliegendem Telleroberteil, Sechskant-
kopfschraube M8 (Lange nach Erfordernis), Unterleg-
scheibe 8,4 mm und selbstsichernder Sechskantmutter
M8

Doppelklemme V M2940

bestehend aus 2x aufliegendem Telleroberteil, Klem-
menunterteil, 2x Sechskantkopfschraube M8 (Lange
nach Erfordernis) und 2x Vierkantmutter M8

Roststofdverbinder

bestehend aus C-Klammer und Zylinderkopfschraube
M8

Setzbolzenbefestigung

bestehend aus Halteflansch (Lange nach Erfordernis)
und Gewindenagel

Direktverschraubung M0400-Bohr

bestehend aus tiefgezogenem Telleroberteil und Bohr-
schraube (Ausfihrung und Lange nach Erfordernis)
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Doppelklemme V M0440

bestehend aus 2x tiefgezogenem Telleroberteil, Klem-
menunterteil, 2x Sechskantkopfschraube M8 (Lédnge
nach Erfordernis) und 2x Vierkantmutter M8

Doppelklemme V M7440

bestehend aus 2x tiefgezogenem Blgeloberteil, Klem-
menunterteil, 2x Zylinderkopfschraube M8 (Lange nach
Erfordernis) und 2x Vierkantmutter M8
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Gegossene Stufen

GFK-Stufen werden mit einer geschlossenen, besande-
ten und schwarz (wahlweise gelb) eingefarbten Sicher-
heitsantrittskante gefertigt. Aufgrund der Farbe tritt die
Vorderkante des Bauteils deutlich hervor.

Je nach Spannweite, Belastung und erforderlichem
Durchbiegungsverhalten kann die GFK-Gitterroststufe
mit entsprechend ausgebildeter Sicherheitsantritts-
kante geliefert werden. Die Varianten reichen von stan-
dardmafig auflaminierten GFK-Platten Uber massive
Maschenausbildungen bis hin zu anlaminierten GFK-
Winkelprofilen und sind ggf. abzustimmen.

Es stehen verschiedene Oberflachen zur Auswahl. Die
Oberflache der lagernden GFK-Gitterroststufen ist
Korund-besandet (KB).

Stabstarke unten/ | Maschenteilun, Lichte Maschen- Ausfihrun Lagerabmessun
Bauhéhe [mm] & . R & & B & Gewicht [kg/Stlick]
oben [mm] [mm] weite [mm] Antrittskante [mm/Oberflache]
997 x 274 KB 56
3.3321x 274 KB 185
38 5/7 38x38 ~31x 31 einfach, unverstarkt
997 x 274K 55
3321x 274K 182
3.321x282KB 255
38 5/7 38x38 ~31x 31 massiv, verstarkt
3321x282K 25
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GFK-Sicherheitsboden

Oberflachen

Oberflache Korund-besandet (KB)

Die Korund-besandete Oberflache ist die Standard-
oberflache bei GFK-Sicherheitsbdden, GFK-Sicherheits-
bodenplatten und GFK-Sandwichrosten. Die Besandung
wird nach Herstellung des GFK-Sicherheitsbodens unter
Verwendung von Kunstharz aufgebracht. Zusatzlich
schitz ein Gel-Coat die Oberflache. Es wird die hochst-
mogliche Rutschhemmungsbewertungsklasse R13
erzielt.Die Korund-besandete Oberflache eignet sich

fUr industrielle Anwendungen mit vornehmlich nasser/
feuchter Umgebung. Die Reinigungsmaoglichkeiten bei
dauerhafter Kontamination mit 6ligen/fettigen Substan-
zen sind eingeschrankt.

Oberflache Quarz-besandet (QB)

Die Quarz-besandete Oberflache wird auf Wunsch
geliefert. Die Besandung wird nach Herstellung des Git-
terrostes unter Verwendung von Kunstharz aufgebracht.
Sie zeichnet sich durch eine erhdhte Rutschfestigkeit
aus. Je nach Stabstarke und Maschenteilung werden
die Rutschhemmungsbewertungsklassen R12 bis R 13
erzielt.

Die Quarz-besandete Oberflache eignet sich fur 6ffent-
lich und /oder barfu begehbare Anwendungen mit
vornehmlich nasser/feuchter Umgebung. Die Reini-
gungsmoglichkeiten bei dauerhafter Kontamination mit
oligen/fettigen Substanzen sind eingeschrankt.

Oberflache strukturiert Trane solo (STS)

Die Oberflache strukturiert Trane solo wird auf Wunsch
geliefert. Die Oberflache wird durch Verwendung einer
entsprechenden Negativform beim Laminieren der
GFK-Platte erzeugt. Die Hohe der Struktur betragt ca.
0,1 mm. Es wird die Rutschhemmungsbewertungsklasse
R10 erzielt. Bei dieser Oberflache liegt der Fokus vor-
nehmlich auf einer einfachen Reinigung und der Mog-
lichkeit, eine Barfu’-Begehbarkeit zu ermdglichen. Wir
empfehlen den Einsatz dieser Oberflache vornehmlich
im Innenbereich.
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Oberflache strukturiert Trane quintett

(STQ)

Die Quarz-besandete Oberflache wird auf Wunsch
geliefert. Die Besandung wird nach Herstellung des
GFK-Sicherheitsbodens unter Verwendung von Kunst-
harz aufgebracht. Zusatzlich schiitz ein Gel-Coat die
Oberflache.Es wird die Rutschhemmungsbewertungs-
klasse R12 erzielt. Die Quarz-besandete Oberflache
eignet sich fur 6ffentlich und /oder Barfuf3-begeh-
bare Anwendungen mit vornehmlich nasser/ feuchter
Umgebung. Die Reinigungsmoglichkeiten bei dauerhaf-
ter Kontamination mit éligen/fettigen Substanzen sind
eingeschrankt.

Oberflache Splitter-besandet (SB)

Die Splitter-besandete Oberflache wird auf Wunsch
geliefert.

Die Besandung wird nach Herstellung des GFK-Sicher-
heitsbodens unter Verwendung von Kunstharz aufge-
bracht. Zuséatzlich schitz ein Gel-Coat die Oberflache.
Es wird die héchstmdgliche Rutschhemmungsbewer-
tungsklasse R13 erzielt. Die Splitter-besandete Oberfla-
che eignet sich fur industrielle Anwendungen mit stark
rutschférdernder Umgebung. Die Reinigungsmoglich-
keiten bei dauerhafter Kontamination mit dligen/fetti-
gen Substanzen sind eingeschrankt.

Der MEISER GFK-Sicherheitsboden besteht aus einem
GFK-Gitterrost, der die Tragfunktion erfullt, und einer
oben auflaminierten GFK-Platte. Die Plattenstarke
betragt standardmaRig 3 mm. Wahlweise kbnnen auch
Plattenstarken bis 5 mm zur Anwendung kommen.

Um eine optimale Verbindung der beiden Elemente zu
gewahrleisten, wird die Oberflache des Gitterrostes vor
dem Auflaminieren der Platte plan geschliffen. Prinzipi-
ell kdnnen alle gegossenen GFK-Gitterroste als Grund-
lage fUr einen GFK-Sicherheitsboden dienen. MEISER
fertigt eine Auswahl an gangigen Typen auf Lager. Diese
Lagertypen sind in ihrer Bauhohe zu den ebenfalls
lagernden Gitterrosttypen abgestimmt. Somit kdnnen
grofiere Flachen mit beiden Produkten belegt werden,
ohne dass Stolperkanten entstehen.

Tragstabrichtung

Dicke (D) Decklami Stegstérke unten Maschenteilun (Mt) Lagerabmessun Max. Fertigungs
Bauhohe [mm] (Su) / oben (So) Gewicht [kg/m?] 8 . 8 o sung
nat [mm] [mm] [mm/Oberflache] grofde [mm]
[mm]
1987 x 997 KB
30 3 5/7 381x381 195 4008 x 1525
3660 x 237 KB
1987 x 997 KB
38* 3 5/7 381x381 26 3969 x 1525
3660 x 1220 KB
2000 x 1000 KB
50* 3 6/8 50,7 x 50,7 285 2445 x 1225 KB 3660 x 1220
3660 x 1220 KB

*Fur die gekennzeichneten GFK-Gitterrostmodelle liegt die Zulas sung des Eisenbahnbundesamtes (EBA) nach TM 2010-354 I.NVT 4 vo r. Somit kénnen
diese GFK-Gitterroste als Laufbelag und Stufen im konstruktiven Ingenieurbau im Bereich der Deutschen Bahn AG eingesetzt werden.

41

GFK-Sicherheitsboden



Belastungstabellen

max. lichte Stiitzweite [mm] bei: max. lichte Stitzweite [mm] bei:
Gitterrosttyp

Fp=15kN Fp=2,0kN Fv=2,0 kN/m? Fv=5,0 kN/m?
30 (27+3)-5/7
381x381mm 580 1040 505 780 1086 800
38(35+3)-5/7
381 %381 mm 858 1382 712 1200 1320 o7t
50 (47+3)-6/8
507 x 507 mm 1353 2030 11 1760 1722 1270

Die GFK-Bemessung erfolgte nach DIN 24537-3: 2007-
08, DIN EN 1990 sowie RAL-GZ 638. Das GFK-Eigen-
gewicht wurde nach DIN 24537-3 vernachlassigt. Die
kleinste Auflagerlange betragt 30 mm nach BGI/GUV -I
588-1.

Die berechneten Werte werden nur bei kraftschllssiger
Verbindung der gegossenen GFK-Gitterroste mit der
Unterkonstruktion erreicht.

Die Belastung gemafs Industriestandard betragt 1,5 kN
Einzellast auf LastwUrfel 200 x 200 mm sowie 2,0 kN/
m? Flachenlast nach DIN EN ISO 14122-2 und BGI/GUV-|
588-1. Die Belastung fUr Zugénge, Balkone und T rep-
penpodeste Kategorie T2 betragt 2,0 kN Einzellast auf

Lastwdrfel 200 x 200 mm sowie 5,0 kN/m? Flachenlast
nach DIN EN 1991-1-1/NA: 2010-12 Deutschland. Weiter-
gehende Forderungen fur eine Aufstandsflache von 50
x 50 mm sind nicht berUcksichtigt.

Die Stltzweiten mit farbiger Hinterlegung sind zulds-
sig, wenn die gegossenen GFK-Gitterroste entweder
umlaufend aufgelagert sind oder nicht unterstttzte
Paneelstofie bei der Montage mit Doppelklemmen oder
Roststofdverbindern verbunden werden.

Punktlast Fp plaziert an unglnstiger Stelle
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Befestigungen

Klemme T M0442

bestehend aus tiefgezogenem Telleroberteil, Klemmen-
unterteil, Sechskantkopfschraube M8 (Lange nach
Erfordernis) und Vierkantmutter M8

Klemme T M2942

bestehend aus aufliegendem Telleroberteil, Klemmen-
unterteil, Sechskantkopfschraube M8 (Lange nach
Erfordernis) und Vierkantmutter M8

Doppelklemme V M2940

bestehend aus 2x aufliegendem Telleroberteil, Klem-
menunterteil, 2x Sechskantkopfschraube M8 (Lange
nach Erfordernis) und 2x Vierkantmutter M8

Doppelklemme V M0440

bestehend aus 2x tiefgezogenem Telleroberteil, Klem-
menunterteil, 2x Sechskantkopfschraube M8 (Lange
nach Erfordernis) und 2x Vierkantmutter M8

Setzbolzenbefestigung

bestehend aus Halteflansch (Ladnge nach Erfordernis) &
Gewindenagel
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GFK Sicherheitsbodenplatten

GFK-Sicherheitsbodenplatten sind standardmafig 3
mm starke, Korund-besandete GFK-Platten, die sich
hervorragend zur nachtraglichen Verbesserung der
Rutschhemmung auf vorhandenen Laufflachen (Podes-
ten, Laufgangen, Treppenstufen, Leitern) eignen. Auf
Wunsch kénnen andere Materialstarken (4, 5, 6 & 8 mm)

geliefert werden.

Typ GroRe [mm] Farbe Oberflache Rutschhemmung Gewicht [kg]
2440 %1220 schwarz Korund-besandet (KB) R13 161
Tafel 4000 x 1200 schwarz Korund-besandet (KB) R13 259
4000 x 1200 grau Korund-besandet (KB) R13 259
Stufenabdeckung 1000 x 300 x 30 schwarz/gelb Korund-besandet (KB) R13 16
Antrittswinkel 1200 x 70 x 50 gelb Korund-besandet (KB) R13 08
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Oberflachen

Oberflache Korund-besandet (KB)

Die Korund-besandete Oberflache ist die Standard-
oberflache bei GFK-Sicherheitsbdden, GFK-Sicherheits-
bodenplatten und GFK-Sandwichrosten. Die Besandung
wird nach Herstellung des GFK-Sicherheitsbodens unter
Verwendung von Kunstharz aufgebracht. Zusatzlich
schitz ein Gel-Coat die Oberflache. Es wird die héchst
mogliche Rutschhemmungsbewertungsklasse R13
erzielt. Die Korund-besandete Oberflache eignet sich
far industrielle Anwendungen mit vornehmlich nasser/
feuchter Umgebung. Die Reinigungsmoglichkeiten bei
dauerhafter Kontamination mit dligen/fettigen Substan-
zen sind eingeschrankt.

Optionale Oberflachen

Oberflache Splitter-besandet (SB)

Die Splitter-besandete Oberfldche wird auf Wunsch
geliefert. Die Besandung wird nach Herstellung des
GFK-Sicherheitsbodens unter Verwendung von Kunst-
harz aufgebracht. Zusatzlich schitzt ein Gel-Coat die
Oberflache. Es wird die hdchst mogliche Rutschhem-
mungsbewertungsklasse R13 erzielt. Die Splitter-besan-
dete Oberflache eignet sich fur industrielle Anwen-
dungen mit stark rutschférdernder Umgebung. Die
Reinigungsmaoglichkeiten bei dauerhafter Kontamina-
tion mit dligen/fettigen Substanzen sind eingeschrankt.

Oberflache Quarz-besandet (QB)

Die Quarz-besandete Oberflache wird auf Wunsch ! :
geliefert. Die Besandung wird nach Herstellung des Git- Ol
terrostes unter Verwendung von Kunstharz aufgebracht. il 4
Sie zeichnet sich durch eine erhéhte Rutschfestigkeit P T
aus. Je nach Stabstarke und Maschenteilung werden ; el
die Rutschhemmungsbewertungsklassen R12 bis R 13 1 NI 8 e 6
erzielt.
Die Quarz-besandete Oberflache eignet sich fur 6ffent- 12" At AL
lich und /oder barfuf begehbare Anwendungen mit ‘ ARG
vornehmlich nasser/feuchter Umgebung. Die Reini- VR i e : 3'(- r.
gungsmoglichkeiten bei dauerhafter Kontamination mit Ry el LUz f_'.'r1':'-__*,¢' fe
oligen/fettigen Substanzen sind eingeschrankt. - -
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[- & T-Stab

GFK-Profilroste bestehen aus pultrudierten Trag- und
Querstaben. Der Glasgehalt der Roste betragt ~68 %. GFK-
Profilroste weisen damit eine deutlich héhere Steifigkeit als

gegossene GFK-Gitterroste auf. Daher kbnnen mit diesen
Rosten gréfsere Spannweiten erzielt werden oder die Bau-

hohe vergleichsweise niedriger ausfallen.

-K-Profilrost

Die spezielle Verbindung von Trag- und Querstaben
gewahrleistet eine dauerhafte Stabilitat. Die Tragstabe

werden analog EN 13706 mit einem Aufbau aus langs ver-
laufenden Glasfaser-Rovings, querverstarkenden Glasfa-

sermatten sowie einem Oberflachenvlies gefertigt.

GFK-T-Profilrost

GFK-I-Profilrost

GFK-T-Profilrost

Stabstérke oben | Maschenteilun Lichter Stab-
Stababstand bis | Bauhéhe (H) e Offene Flache . Max. TafelgréRe
(So) (Mt) abstand (LW) Gewicht [kg/m?]
[mm] [mm] [%] [mm]
[mm] [mm] [mm]
10 25 15 25 x 162 10 40 12 6100 (T*) x 1220
13 508 25 38 x152 13 33 226 6100 (T*) x 1220
15 25 15 30x152 15 50 105 6100 (T*) x 1200
23 25 15 38 x152 23 60 85 6100 (T*) x1.220
25 508 25 50 x152 25 50 174 6100 (T*) x 1220
GFK-I-Profilrost
Stabstérke oben | Maschenteilun Lichter Stab-
Stababstand bis | Bauhohe (H) & Offene Flache . Max. TafelgroRe
(So) (Mt) abstand (LW) Gewicht [kg/m?]
[mm] [mm] [%] [mm]
[mm] [mm] [mm]
25 16
10 30 15 25 %162 10 40 201 6100 (T*) x1.220
38 265
25 134
15 30 15 30x152 15 50 17 6100 (T%) x1.220
38 223
25 108
15 30 15 38x152 23 60 141 6100 (T*) x 1200
38 181
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Oberflachen

Oberflache Korund-besandet (KB)

Die Korund-besandete Oberflache ist die Standard-
oberflache bei GFK-Profilrosten. Die Besandung wird
nach Herstellung des Gitterrostes unter Verwendung
von Kunstharz aufgebracht. Unabhangig von Stab-
abstand oder Stabstarke wird die héchstmogliche
Rutschhemmungsbewertungsklasse R13 erzielt. Die
Korund-besandete Oberflache eignet sich fir indust-
rielle Anwendungen mit vornehmlich nasser/feuchter
Umgebung. Die Reinigungsmoglichkeiten bei dauerhaf-
ter Kontamination mit éligen/fettigen Substanzen sind
eingeschrankt.

Oberflache Quarz-besandet (QB)

Die Quarz-besandete Oberflache wird auf Wunsch
geliefert. Die Besandung wird nach Herstellung des Git-

terrostes unter Verwendung von Kunstharz aufgebracht.

Unabhangig von Stababstand oder Stabstarke wird die
Rutschhemmungsbewertungsklasse R12 erzielt.

Die Quarz-besandete Oberflache eignet sich fur 6ffent-
lich und/oder barfufs begehbare Anwendungen mit
vornehmlich nasser/feuchter Umgebung. Die Reini-
gungsmaoglichkeiten bei dauerhafter Kontamination mit
oligen/fettigen Substanzen sind eingeschrankt.

Oberflache profiliert (PR)

FUr ausgewahlte Stabhohen ist eine (langs-)profilierte
Oberflache lieferbar. Bei dieser Oberflache liegt der
Fokus vornehmlich auf optischen Anforderungen und
der Moglichkeit einer einfachen Reinigung.
Unabhangig von Stababstand und Stabstarke wird die
Rutschhemmungsbewertungsklasse R10 erzielt.
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Belastungstabellen

GFK-I-Profilrost

Stababstand max. lichte Stutzweite [mm] bei: max. lichte Stutzweite [mm] bei:
bi Gitterrosttyp
is [mm] Fp=15kN Fp=2,0kN Fv =2,0 kKN/m? Fv=5,0 kN/m?
125
25x152mm 807 867 680 706 1.353 997
130
10 25 x 152 rmm 967 1274 865 1020 1584 1167
138
25 x 152 m 1230 2160 1097 1690 1940 1274
125
30x152mm 751 800 630 647 1273 938
130
s 30 152 mm 927 1200 828 950 1491 1100
138
30 x152 mm 1184 2080 1054 1610 1825 1345
125
a8 x 152 mm 684 715 572 572 177 867
130
23 38 %152 mm 880 1103 774 862 1380 1015
138
38 x 152 mm 1132 1980 1003 151 1687 1243
GFK-T-Profilrost
Stababstand max. lichte Stutzweite [mm] bei: max. lichte Stutzweite [mm] bei:
i Gitterrosttyp
bis [mm] Fp=1,5kN Fp=2,0kN Fv=2,0 kN/m? Fv=5,0 kN/m?
10 ggi 152mm s Kl 602 610 1263 031
T50
8 38 x152mm 1761 3.331 1563 2890 2.380 1753
15 ;%5)( B2 mm 661 677 558 558 1190 876
3 ;gsx 152 mm 600 600 513 513 1100 810
T50
25 50 x 152 mm 1700 2922 1492 2532 217 1600

Die GFK-Bemessung erfolgte nach DIN 24537-3: 2007-

08, DIN EN 1990 sowie RAL-GZ 638. Das GFK-Eigen-
gewicht wurde nach DIN 24537-3 vernachléssigt. Die

kleinste Auflagerlange betrdgt 30 mm nach BGI/GUV -I

588-1.

Die berechneten Werte werden nur bei kraftschlUssiger

Verbindung der gegossenen GFK-Gitterroste mit der

Unterkonstruktion erreicht.

Die Belastung gemaf Industriestandard betragt 1,5 kN
Einzellast auf Lastwirfel 200 x 200 mm sowie 2,0 kN/

m? Flachenlast nach DIN EN ISO 14122-2 und BGI/GUV-I

588-1. Die Belastung fur Zugénge, Balkone und Trep-
penpodeste Kategorie T2 betragt 2,0 kN Einzellast auf

50

Lastwirfel 200 x 200 mm sowie 5,0 kN/m? Flachenlast
nach DIN EN 1991-1-1/NA: 2010-12 Deutschland. Weiter-
gehende Forderungen fur eine Aufstandsflache von 50
x 50 mm sind nicht berlcksichtigt.

Die Stutzweiten mit farbiger Hinterlegung sind zulas-
sig, wenn die gegossenen GFK-Gitterroste entweder
umlaufend aufgelagert sind oder nicht unterstitzte
Paneelstofie bei der Montage mit Doppelklemmen oder

Roststofdverbindern verbunden werden.



Punktlast Fp plaziert an unglinstiger Stelle

Befestigungen

Setzbolzenbefestigung

bestehend aus Halteflansch (Lange nach Erfordernis)
und Gewindenagel

Direktverschraubung M2900

bestehend aus aufliegendem Telleroberteil, Sechskant-
kopfschraube M8 (Ldnge nach Erfordernis), Unterleg-
scheibe 8,4 mm und selbstsichernder Sechskantmutter
M8

Direktverschraubung MO300

bestehend aus flachem Telleroberteil, Senkkopf-
schraube M8 (Lange nach Erfordernis), Unterlegscheibe
8,4 mm und selbstsichernder Sechskantmutter M8

Verteilte Flachenlast Fv
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GFK- Gelander

o4 GFK-Standardgelander
55 GFK-Rundrohrgelander
GFK-Fullstabgelander
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GFK-Standardgelander

Das GFK-Standardgelander ist ein Holmgelander nach DIN EN ISO
14122-3 mit einem ergonomisch geformten Handlauf, dem Kniegurt
(wahlweise einfach oder doppelt) und einer FuRleiste.

Je nach statischer Erfordernis sind die GFK-Standardgelander mit
einem Pfostenquerschnitt von 50 x 50 mm oder 60 x 60 mm liefer-
bar.

Verbinder fur Handlauf, Kniegurt(e) und FuRleisten sind Bestandteil
des Lieferumfanges. Der Anschluss an die Unterkonstruktion erfolgt
entweder seitlich geschraubt oder mittels spezieller Pfostenschuhe
aus GFK oder metallischem Werkstoff.

Dimension Gewicht
Bezeichnung nach EN 13706
[mm] [kgl
Pfosten 50x50 QR 50%x50/5 EN13706-BGV-IFU E23 162
(Quadratrohr)
(H/BxD) 60 x 45 QR 60x60/4,5 EN13706-BGV-IFU E23 188
70x50x54x4 O 70x50/4 EN 13706-ZGV-IFU E23 114
Handlaufe
80x60x54x%x4 O 80x60/4 EN 13706-ZGV-IFU E23 119
Kniegurt 30%x28 R 30/2,8 EN 3706.0GV-IFU E17 048
(Rundrohr)
(@AxD) 40x4 R 40/4 EN13706-OGV-IFU E23 090
FuBleiste 150x15%x35 FI1153x15/3 5 EN13706-ZGV-IFU E17 124
i
H
1
=
B
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GFK-Rundrohrgelander

Das GFK-Rundrohrgelander besteht aus GFK-Rohren (D = 50 mm).
Die Verbindung der Rohre untereinander bzw. im Eckbereich erfolgt
durch spezielle GFK-Fittings. In diese Fittings werden die Rohre ein-
geklebt und mittels Spezialnieten zusatzlich stabilisiert.

Das Rundrohrgelander in entsprechenden Segmentlangen eig-

net sich hervorragend als Steckgelander. Wahlweise kann der
Anschluss an die Unterkonstruktion auch Uber einen GFK-Pfosten-
schuh erfolgen.

Dimension [mm] Bezeichnung nach EN 13706 Gewicht [kg]
Pfosten, Handlauf, Kniegurt (Rundrohr) [JA x D] 50x4 R 50/4 EN 3706-OGV-IFU E23 112
Fudleiste 150x12x3 FI1150/3 EN13706-ZGV-IFU E17 099

GFK-FUllstabgelander

Wahlweise liefert MEISER auch ein GFK-Fullstabgelander. Dieser
Gelandertyp bietet eine erhéhte Sicherheit gegen Durchstieg und/
oder Durchfallen und wird bevorzugt bei 6ffentlichen Bauvorhaben
eingesetzt. Analog des GFK-Standardgelanders stehen je nach
statischer Erfordernis die Pfostenquerschnitte 50 x 50 mm oder
60 x 60 mm zur Verfigung. Die Flllstédbe bestehen in der Regel aus
Rundrohren d =30 mm.

GFK- Gelander
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GFK-Leitern

MEISER GFK-Leitern bestehen aus pultrudierten GFK-
Profilen. Sie werden nach den Vorgaben der Normen
DIN EN I1ISO 14122-4 und in Anlehnung an die EN 131
gefertigt. Standardmafiig werden die GFK-Leitern

mit einer lichten Weite von 400 mm (wahlweise 500
mm) gefertigt. Sie setzen sich aus folgenden Bauteilen
zZusammen:

- Leiterholme aus Quadratrohr 50 x 50 mm (mit

Kupplungssystem ab 6 m Lange) und Verschluss-

kappen an den oberen Enden

- Leitersprossen aus geriffeltem, abrutschsicherem

Rundprofil

Je nach Anwendungsgebiet stehen folgende Ergén-
zungsmaoglichkeiten und Zubehdrteile zur Verfligung:

- Bodenverankerung mittels GFK-Pfostenschuh
- Mauerbefestigungswinkel

- Fangkorb nach Norm ab 3 m Leiterlange, mit 5
senkrechten Stutzprofilen, Fangkorbausflhrung
je nach Bedarf

Ruhepodest

Laut Norm muss eine Leiter Uber 6 m Lange aus min-
destens zwei versetzten Leiterteilen bestehen, die
durch ein Ruhepodest getrennt sind. Der Zugang vom
unteren Leiterteil auf das Ruhepodest erfolgt durch
einen flr Rechts- oder Linksausstieg getffneten Fang-
korb. Das Podest mit Sicherheitsgelander besteht aus
einer Unterkonstruktion und einem GFK-Gitterrost.

a. mit seitlicher Offnung fir Rechts- oder Links-
ausstieg

b. mit Ausstiegsaufweitung von 400 mm Fang-
korbdurch messer auf 750 mm Befestigungs-
abstand an den Leiterholmen

c. mit 700 mm breiter Offnung fiir den Frontal-
ausstieg

metallverstarkte ein- und ausziehbare Ausstieg-
hilfe

Ruhepodest mit Sicherheitsgelander und Mauer-
befestigung nach Normvorgabe ab 6 m Leiter-
lange

Dimension [mm] Bezeichnung nach EN 13706 Gewicht [kg]
Holm (Quadratrohr) 50%x48 QR 50 x 50/4,8 EN 13706-BGV-IFU E23 157
Sprosse 32x5 LS31EN 13706-ZGV-IFU E23 080

50
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urchgangssperren

Nach DIN EN ISO 14122-4 ist an den Austritten bzw. den
Einstiegen einer ortsfesten Steigleiter bei entsprechen-
der Gefédhrdungsbeurteilung eine selbstschliefiende
Durchgangssperre vorzusehen.

MEISER liefert auf Wunsch eine normkonforme Durch-
gangssperre aus Polyurethan (PUR).

Diese ist in verschiedene Breiten erhaltlich und Uber-
zeugt durch einfache Montage, Robustheit und War-
tungsfreiheit. Die Einfarbung in Signalfarbe gelb erhéht
die Sicherheit zusatzlich.

GFK-selbstschliefsende-
D

Typ Breite (L1) Offnungsbereich (L2)
ubDG 22 705 mm bis 560 mm
ubpG 27 830 mm bis 690 mm
UDG 32 960 mm bis 820 mm
ubDG 37 1085 mm bis 950 mm
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GFK-
Konstruktionsprofile

MEISER GFK-Profile sind die innovative
Alternative zu herkémmlichen Konstruk-
tionsmaterialien wie Stahl, Aluminium,

Holz oder Beton. Mit einer vergleichsweise
kleinen Auswahl an GFK-Profilen lassen sich
eine Vielzahl von Anwendungen realisie-
ren, z. B.: Treppen, Buhnen, Laufstege und
Leitern. Alle MEISER GFK-Profile werden
nach der Europaischen Norm EN 13706
hergestellt. Standardmafig kommen unge-
sattigte Polyesterharze als Matrixwerkstoff
zum Einsatz. Die verstarkenden Glasfasern
liegen in Langsrichtung als Rovings und als
querverstarkende Matten vor. Erganzt wird
der Aufbau durch ein thermoplastisches
Oberflachenvlies. Die Standardfarbe ist grau
ahnlich RAL 7032.

Die Herstellung der MEISER GFK-Profile ist

nach ISO 9001/2000 zertifiziert und wird
von unabhangigen Prifinstituten Gberwacht.

Verlegte GFK-Roste beim Siemens Energy Test Field
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Beispiel flr die Anordnung der GFK-Konstruktionsprofile

[I?]l’me]nswn Bezeichnung nach EN 13706 [GK:]MCht [Snt’]e::]dardlange
30x3 R30/28 EN 13706-OGV-IFU E17 045 6000
Fé’:gghre 40%4 R40/4 EN 13706-OGV-IFU E23 086 4000
504 R50/4 EN 13706-OGV-IFU E23 10 6000
40x4 QR 40 x 40/4 EN 13706-BGV-IFU E23 E23 12 4000
(%“fg'fg)"hre 50%50 QR 50x50/5 EN13706-BGV-IFU E23 162 6000
6045 QR 60 x 60/4;5 EN 13706-BGV-IFU E23 188 6000
50x50x635 GL50/6,35 EN 13706-LGV-IFUE 23 113 6000
i-}jlpxr‘éﬁ)'( o 7676 %635 GL76/6,35 EN 13706-LGV-IFU E23 177 6000
103%103% 95 GL103/95 EN13706-LGV-IFU E23 344 6000
P 150x 47 %8 U150 x 47/8 EN 13706-UGV-IFU E23 340 6000
(HxBxD) 203x55x 95 U203 x 55/955 EN 13706-UGV-IFU E23 530 6000
100 x100 % 6,35 H100 x 100/6,35 EN 13706-IGV-IFU E23 347 6000
b & LProfie 150X 75 %8 1150 x 75/8 EN 13706-IGV-IFU E23 441 6000
(HxBxD) 150x100 % 8 1150 x 100/8 EN 13706-1GV-IFU E23 517 6000
203x101x 95 1203 x 101/95 EN 13706-1GV-IFU E23 701 6000

65

GFK- Konstruktionsprofile



Eigenschaften

Eigenschaften Norm Einheit Axial Transversal
Zugfestigkeit ENISO 527-4 MPa 240 70-120
Zugmodul ENISO 527-4 MPa 26,000 8000
Biegefestigkeit ENISO 14125 MPa 260 100-120
Biegemodul ENISO 14125 MPa 24000 9000
Druckfestigkeit ENISO 14126 MPa 250 80-90
Druckmodul ENISO 14126 MPa 20.000 4500
Schlagzahigkeit (Charpy) ENISO179-2 kJ/m? 180

Interlam. Scherfestigkeit ENISO 14130 MPa 70

Dichte 1ISO 1183 glem?® 185

Glasgehalt ISO1172 Gew. % 60

Barcol Harte EN 59 ° >35

Spez. Durchgangswiderstand DIN 53482 Ohm/cm 10™0 bis 105
Oberflachenwiderstand 1SO 93 Ohm 10™M2

Elektr. Durchschlagfestigkeit DIN VDE 303 kV/mm 5

Dielektrizitdtskonstante DIN 53438 >5

Lin. Warmeausdehnung ISO 11359-2 mm/mmkK 12*10"-6

Thermische Leitfahigkeit DIN 51936 W/mK 035

Spez. Warmekapazitat ISO 11357 kJ/kgK 11

Dauereinsatztemperatur °C -60 bis +150
Wasseraufnahme ISO 62 % 015

Formbestandigkeit Martens DIN 53462 °C 200
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GFK-
Konstruktionen

Auf Basis unserer GFK-Standardprofile ist
die Erstellung kompletter Strukturen wie
Laufstege, Treppenanlagen und Podeste
moglich.

MEISER liefert hierbei die komplette Leis-
tung, beginnend mit der fachgerechten Pla-
nung (inkl. 3D-Darstellung), der statischen
Berechnung bis hin zur Vormontage der
Strukturen zu transportfahigen Kleinbau-

gruppen.

Auch komplett metallfreie GFK-Konstruk-
tionen, bei welchen selbst die kleinsten
Verbindungsmittel nicht aus einem leitfahi-
gen Material bestehen durfen, werden durch
MEISER fachgerecht geplant, gefertigt und
geliefert.

Auf Wunsch ist auch die bauseitige Mon-
tage der GFK-Konstruktion durch MEISER
realisierbar.

GFK eignet sich fur verschiedenste Arten von Konstruktionen

GFK- Konstruktionsprofile
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Service

— verlasslich auf den

Punkt.

Service bedeutet fur MEISER, seinen Kunden mit der
termingerechten Lieferung hochwertiger Produkte einen
grofstmaoglichen Zusatznutzen zu bieten.

Dies beginnt damit, dass wir Ihnen einen
weitgehenden Planungsservice anbieten.
Wir als GFK-Profis auf unserem Gebiet
haben eine Anwendung schneller und bes-
ser geplant als ein Planer, der sich nur von
Zeit zu Zeit oder sogar zum ersten Mal mit
dieser Thematik beschaftigt.

Der besondere Reiz besteht fur uns auch
darin, ungewodhnliche Aufgaben zu I6sen.
Wir wollen nicht Ihre Ideen auf unsere Mog-
lichkeiten reduzieren, sondern unsere Mog-
lichkeiten durch neue Losungen erweitern.
Daher sind neue Aufgaben fir uns nicht nur
eine technische Herausforderung, sondern
die Chance, uns als Unternehmen zu ver-
bessern und weiterzuentwickeln.
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Die Planung und Herstellung unserer Produkte erfolgt im eigenen Haus




MEISER ist in Uber 50 Landern aktiv

Planen, herstellen, montieren

— alles aus einer Hand.

Unser Angebot fur Sie umfasst die Planung und Her-
stellung sowie, auf Wunsch, die Erstellung von Verlege-
planen und die Montage mit zertifizierten Subunter-
nehmen - alles aus einer Hand. Die stéandige Neu- und
Weiterentwicklung von Produkten fir unterschied-
lichste Anwendungen erméglicht es uns, Ihren Anfor-
derungen gerecht zu werden. Die Dienstleistung hat bei
uns oberste Prioritat. Das bedeutet fur Sie:

- Beratung hinsichtlich Ausfiihrung, Normen und
Vorschriften

- Erstellung von Montage- und Fertigungs-
zeichnungen

- Entwicklung von kundenspezifischen
Sonderlésungen

Qualitatssicherung ist flr uns selbstverstandlich. Die
Konstruktionen entsprechen, wo gefordert, den aktu-
ellen DIN/EN-Normen, den Auflagen der UVV und den
Vorgaben der Berufsgenossenschaften.
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Medienbestandigkeit

. GFK-Gitterroste kommen, neben anderen
Eigenschaften, wegen Ihrer hohen Korro-

: sionsbestandigkeit in unterschiedlichen

[ Anwendungsfallen zum Einsatz. Unsere

Tabelle der Medienbestandigkeit bietet

Ihnen eine unverbindliche Orientierungshilfe

zur Auswahl der geeigneten Harzmatrix.

Gerne beraten wir Sie personlich in Bezug
auf Ihren spezifischen Anwendungsfall.

Diese Informationen stellen keine rechtsver-
bindlichen Aussagen dar und entbinden den
Verwender nicht von seiner Pflicht zu eige-
nen Untersuchungen und Prifungen. Von
den Angaben kénnen daher keine Scha-
densersatzforderungen abgeleitet werden.

GFK-Roste, die auch extremsten Bedingungen Stand halten

Reagenz Konzentration [%)] Max. Tempe- | OPR IPR (Isophtalsaure VER (Vinylester)

ratur [°C] (Orthophtalséure Polyester)

Polyester)

A
Acetaldehyd alle / nicht bestandig nicht bestandig nicht bestandig
Aceton 25 50 bedingt bestandig bestandig bestandig
Aceton 100 jede nicht besténdig nicht bestandig nicht besténdig
Acrylséure 100 45 bestandig bestandig bestandig
Adipinsaure alle 80 bestandig bestandig bestandig
Aluminiumchlorid geséttigt 75 bedingt besténdig bestandig bestandig
Aluminiumchlorid geséttigt 75-90 nicht bestandig nicht bestandig bestandig
Aluminiumfluorid alle 45 bestandig bestandig bestandig
Aluminiumnitrat 10 65 bestandig bestandig bestandig
Aluminiumnitrat 10 65-90 nicht bestandig nicht besténdig bestandig
Aluminiumsulfat 100 75 bestandig bestandig bestandig
Ameisensaure 10 30 nicht bestandig bedingt bestandig bestandig
Ameisensaure 50 65 nicht bestandig nicht bestandig bestandig
Ammoniak (gasformig) 10 50 bedingt bestandig bestandig bestandig
Ammoniak (gasformig) 20 50 nicht bestandig nicht bestandig bestandig
Ammoniumbenzoat 100 65 bedingt bestandig bestandig bestandig
Ammoniumbenzoat 100 65-80 nicht bestandig bedingt bestandig bestandig
Ammoniumhydroxid 5 25 bestandig bestandig bestandig
Ammoniumhydroxid 5 25-70 nicht bestandig nicht besténdig bestandig
Ammoniumhydroxid 10 25 bestandig bestandig bestandig
Ammoniumhydroxid 10 25-60 nicht bestandig nicht bestandig bestandig
Ammoniumhydroxid 30 40 nicht bestandig nicht bestandig bestandig
Anilin alle 20 bestandig bestandig bestandig
Anilin alle 50 nicht bestandig nicht bestandig bestandig
Arsenséaure alle 45 nicht bestandig nicht bestandig bestandig
B
Bariumacetat alle 60 bestandig bestandig bestandig
Bariumacetat alle 60-80 nicht bestandig bedingt bestandig bestandig
Bariumhydroxid 10 80 nicht besténdig nicht besténdig bestandig
Benzin alle 30 bestandig bestandig bestandig
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Reagenz Konzentration [%)] Max. Tempe- | OPR IPR (Isophtalsaure VER (Vinylester)

ratur [°C] (Orthophtalséure Polyester)

Polyester)

Benzoesaure alle 60 bedingt bestandig bestandig bestandig
Benzoesaure alle 60-90 nicht besténdig nicht bestandig bestandig
Benzolsulfonséure alle 60 bestandig bestandig bestandig
Benzolsulfonséure alle 60-90 nicht besténdig nicht besténdig bestandig
Bleiacetat alle 60 bedingt besténdig bestandig bestandig
Bleiacetat alle 60-90 nicht bestandig nicht bestandig bestandig
Borsaure alle 60 bedingt bestandig bestandig bestandig
Borsaure alle 60-90 nicht bestandig nicht besténdig bestandig
Brom (flussig) alle / nicht bestandig bedingt bestandig bedingt bestéandig
Brom (gasformig) alle 80 nicht bestandig bedingt bestandig bestandig
Bromwasserstoffsaure 20 60 bedingt bestandig bestandig bestandig
Bromwasserstoffsaure 50 45 nicht bestandig bedingt bestandig bestandig
Butanol 100 70 bedingt bestandig bestandig bestandig
Buttersaure 50 40 bestandig bestandig bestandig
Buttersaure 50 85 nicht bestandig nicht bestandig bestandig
Butylalkohol 50 25 bedingt bestandig bestandig bestandig
Butylalkohol 50 45 nicht besténdig nicht besténdig bestandig
Butylglykol alle 80 nicht besténdig nicht besténdig bestandig
C
Calciumbisulfat alle 60 bestandig bestandig bestandig
Calciumchlorid alle 75 bestandig bestandig bestandig
Calciumhypochlorid alle 90 nicht besténdig bedingt bestandig bestandig
Calciumnitrat alle 65 bestandig bestandig bestandig
Calciumsulfat alle 75 bedingt besténdig bestandig bestandig
Chlorbenzol 100 / nicht bestandig nicht bestandig nicht bestandig
Chlordioxyd alle 70 nicht bestandig nicht bestandig bestandig
Chlorgas / 50 bedingt bestandig bestandig bestandig
Chlorgas / 50-90 nicht bestandig nicht bestandig bestandig
Chloroform 100 / nicht bestandig nicht bestandig nicht besténdig
Chlorwasser gesattigt 30 bedingt bestandig bestandig bestandig
Chlorwasser gesattigt 30-80 nicht bestandig nicht bestandig bestandig
Chlorwasserstoff 35 80 bestandig bestandig bestandig
Chromsaure 5 30 bestandig bestandig bestandig
Chromsaure 10 45 nicht bestandig nicht besténdig bestandig
Chromsulfat alle 60 bedingt bestandig bestandig bestandig
Citrussaure alle % bedingt bestandig bestandig bestandig
Cresol alle / nicht bestandig nicht bestandig nicht bestandig
Cyclohexan 100 25 bestandig bestandig bestandig
Cyclohexanol alle 40 nicht bestandig bedingt bestandig bestandig
D
Dichlorethylen alle / nicht bestandig nicht bestandig nicht bestandig
Detergentien alle 75 bedingt bestandig bestandig bestandig
Diallyphtalat alle 25 bestandig bestandig bestandig
Diallyphtalat alle 25-80 nicht besténdig nicht besténdig bestandig
Dichloressigsaure 40 30 nicht besténdig bedingt bestandig bestandig
Diethylamin alle 45 nicht besténdig nicht besténdig bestandig
Dimethylformamid alle / nicht bestandig nicht bestandig nicht bestandig
Dinitrophenol alle / nicht besténdig nicht bestandig nicht besténdig
Dipropylenglykol alle 60 bedingt bestandig bestandig bestandig
E
Eisen-lI-Acetat alle 60 bestandig bestandig bestandig
Eisen-lI-Chlorid alle 75 bedingt bestandig bestandig bestandig
Eisen-II-Chlorid alle 75-90 nicht besténdig nicht bestandig bestandig
Eisen-lI-Nitrat alle 75 bedingt bestandig bestandig bestandig
Eisen-lI-Nitrat alle 75-90 nicht besténdig nicht bestandig bestandig
Eisen-lll-Chlorid alle 75 nicht bestandig bestandig bestandig
Eisen-lll-Chlorid alle 75-90 nicht bestandig nicht bestandig bestandig
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Reagenz Konzentration [%)] Max. Tempe- | OPR IPR (Isophtalsaure VER (Vinylester)

ratur [°C] (Orthophtalséure Polyester)

Polyester)

Essigsaure 25 65 bestandig bestandig bestandig
Essigsaure % 25 bestandig bestandig bestandig
Essigsaure 5 25-60 nicht besténdig nicht bestandig bestandig
Essigsdureanhydrid alle 30 nicht bestandig nicht bestandig bestandig
Ethylacetat alle / nicht bestandig nicht bestandig nicht bestandig
Ethylalkohol 10 40 bedingt bestandig bestandig bestandig
Ethylchlorid 100 / nicht bestandig nicht bestandig nicht besténdig
Ethylendiamin 100 45 nicht bestandig nicht besténdig bestandig
Ethylenglykol alle 80 bedingt bestandig bestandig bestandig
Ethylether alle 30 nicht bestandig bedingt bestandig bestandig
F
Fettséure, gesattigt alle 65 bestandig bestandig bestandig
Fettsaure, gesattigt alle 65 bestandig bestandig bestandig
Fluor alle / nicht besténdig nicht besténdig nicht besténdig
Fluorborsauren 10 80 nicht bestandig nicht bestandig bestandig
Fluorborséuren gesattigt 50 nicht besténdig nicht bestandig bestandig
Fluorkieselsaure 10 30 nicht besténdig bedingt bestandig bestandig
Flufdsdure 1 30 nicht besténdig nicht bestandig bestandig
Formaldehyd 44 45 nicht bestandig bedingt bestandig bestandig
G
Glycerin alle 75 bestandig bestandig bestandig
Glykol alle 50 bestandig bestandig bestandig
Glykolsdure alle 25 bedingt bestandig bestandig bestandig
Glykolsaure alle 60 nicht bestandig bedingt bestandig bestandig
H
Harnstoff alle 25 bestandig bestandig bestandig
Heizol alle 65 bestandig bestandig bestandig
Heizol alle 90 nicht bestandig bedingt bestandig bestandig
Heptan alle 25 bestandig bestandig bestandig
Heptan alle 25-60 nicht bestandig nicht besténdig bestandig
Hexan alle 25 bestandig bestandig bestandig
Hexan alle 25-45 nicht bestandig nicht besténdig bestandig
Hypochlorsaure 50 90 nicht bestandig nicht besténdig bestandig
|
Isobutylsadure 100 50 bedingt bestandig bestandig bestandig
Isooktan alle 50 bestandig bestandig bestandig
Isopropylalkohol 100 25 bedingt bestandig bestandig bestandig
Isopropylalkohol 100 25-45 nicht bestandig nicht bestandig bestandig
K
Kaliumbikarbonat 50 40 bestandig bestandig bestandig
Kaliumbichromat alle 65 bestandig bestandig bestandig
Kaliumbromid 30 16 bestandig bestandig bestandig
Kaliumcarbonat 10 25 bedingt bestandig bestandig bestandig
Kaliumchlorid gesattigt 30 nicht bestandig nicht bestandig bestandig
Kaliumchlorid gesattigt 75 bestandig bestandig bestandig
Kaliumcyanid 15 30 bestandig bestandig bestandig
Kaliumhydroxid 10 65 nicht bestandig nicht bestandig bestandig
Kaliumnitrat gesattigt 75 bestandig bestandig bestandig
Kaliumoxid 10 50 nicht besténdig bedingt bestandig bestandig
Kaliumpersulfat gesattigt 30 bestandig bestandig bestandig
Kaliumphosphat 10 80 nicht besténdig nicht bestandig bestandig
Kaliumsulfat 100 50 bestandig bestandig bestandig
Kerosin 100 75 bedingt besténdig bestandig bestandig
Koénigswasser (gasformig) alle 30 nicht bestandig nicht bestandig bestandig
Konigswasser (flUssig) alle / nicht bestandig nicht bestandig nicht bestandig
Kohlendioxyd (gasférmig) alle 920 bestandig bestandig bestandig
Kohlenmonoxyd (gasférmig) alle 90 bestandig bestandig bestandig
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Reagenz Konzentration [%)] Max. Tempe- | OPR IPR (Isophtalsaure VER (Vinylester)

ratur [°C] (Orthophtalséure Polyester)

Polyester)

Kupferchlorid alle 75 besténdig besténdig besténdig
L
Laurinsaure alle 65 bestandig bestandig bestandig
Linolsaure alle 75 bestandig bestandig bestandig
M
Magnesiumcarbonat gesattigt 30 bestandig bestandig bestandig
Magnesiumchlorid gesattigt 60 bestandig bestandig bestandig
Magnesiumnitrat gesattigt 80 bestandig bestandig bestandig
Maleinsaure alle 60 bedingt bestandig bestandig bestandig
Methylethylketon alle / nicht bestandig nicht bestandig nicht besténdig
Milchsaure alle 75 bestandig bestandig bestandig
Mineraldl alle 75 bestandig bestandig bestandig
N
Naphta 100 50 bestandig bestandig bestandig
Natriumacetat alle 5] bestandig bestandig bestandig
Natriumcarbonat 10 60 bestandig bestandig bestandig
Natriumbromid 30 65 bedingt bestandig bestandig bestandig
Natriumcarbonat 10 25 bestandig bestandig bestandig
Natriumcarbonat 35 70 nicht bestandig nicht bestandig bestandig
Natriumchlorid gesattigt % bestandig bestandig bestandig
Natriumcyanid 15 50 bestandig bestandig bestandig
Natriumglutamat alle 75 bestandig bestandig bestandig
Natriumhypochlorid 15 50 nicht bestandig nicht bestandig bestandig
Natriumnitrat alle % bestandig bestandig bestandig
Natriumsulfat gesattigt 16 bedingt bestandig bestandig bestandig
Natronlauge 10 30 nicht bestandig bedingt bestandig bestandig
Natronlauge 25 90 nicht bestandig nicht besténdig bestandig
Natronlauge 50 65 nicht bestandig nicht bestandig bestandig
Nickelnitrat alle 75 bestandig bestandig bestandig
Nickelsulfat alle 75 bedingt bestandig bestandig bestandig
Nitrobenzol alle / nicht bestandig nicht bestandig nicht besténdig
Nitrophenol alle / nicht bestandig nicht bestandig nicht besténdig
Nitrotoluol alle / nicht bestandig nicht bestandig nicht besténdig
(0]
Ole, atherisch alle 30 bestandig bestandig bestandig
Olsaure alle 65 bestandig bestandig bestandig
Oxalsaure gesattigt 65 bedingt bestandig bestandig bestandig
P
Palmitinséure 100 65 bestandig bestandig bestandig
Paraffindl alle 60 bestandig bestandig bestandig
Pflanzendle alle 60 bestandig bestandig bestandig
Phenol, Dampfe 10 45 nicht besténdig nur Dampfe bestandig
Phosphorsaure 10 75 nicht besténdig bestandig bestandig
Phtalsdure alle 60 bestandig bestandig bestandig
Phtalsdureanhydrid geséttigt 60 bestandig bestandig bestandig
Polyvinylalkohol alle 30 bedingt besténdig bestandig bestandig
Polyvinylacetat geldst 30 bestandig bestandig bestandig
Propanol alle 40 nicht bestandig bedingt bestandig bestandig
Pyridin alle / nicht bestandig nicht bestandig bestandig
Q
Quecksilber alle 75 bestandig bestandig bestandig
R
Rohdol 100 7% bestandig bestandig bestandig
Kupferchlorid alle % bestandig bestandig bestandig
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Reagenz Konzentration [%)] Max. Tempe- | OPR IPR (Isophtalsaure VER (Vinylester)

ratur [°C] (Orthophtalséure Polyester)

Polyester)

S
Salpetersaure 5 65 bedingt bestandig besténdig besténdig
Salpetersaure 50 45 nicht bestandig nicht bestandig besténdig
Salzséaure 20 60 bestandig bestandig bestandig
Salzsaure 37 25 bedingt bestandig bestandig bestandig
Schwefelsaure 25) 75 bestandig bestandig bestandig
Schwefelsaure 50 60 nicht besténdig bestandig bestandig
Schwefelsaure 70 30 nicht bestandig bedingt bestandig bestandig
Schwefelsaure 75 40 nicht bestandig nicht bestandig besténdig
Seewasser alle 80 bestéandig besténdig bestandig
Styrol alle / nicht bestandig nicht bestandig nicht bestandig
T
Terpentindl alle 30 nicht bestandig bedingt bestandig bestandig
Tetrachlorkohlenstoff 100 25 bedingt bestandig bestandig bestandig
Tetrahydrofuran alle 30 nicht bestandig nicht bestandig bedingt bestandig
Toluol alle 30 nicht bestandig nicht bestandig bedingt bestandig
Trichloressigséure 50 25 bestandig bestandig bestandig
Trichlorethylen 100 / nicht bestandig nicht bestandig nicht bestandig
Triethanolamin 100 30 nicht bestandig bedingt besténdig bestandig
Vv
Vinylacetat 100 / nicht bestandig nicht bestandig nicht bestandig
W
Waschbenzin alle 30 nicht besténdig bedingt bestandig bestandig
Wasserstoffsuperoxid 5 25 bedingt bestandig bestandig bestandig
Wasserstoffsuperoxid 30 40 nicht bestandig nicht bestandig bestandig
Weinsaure alle 6] bestandig bestandig bestandig
X
Xyluol alle 16 bedingt bestandig bestandig bestandig
z
Zinkchlorid alle 16 bestandig bestandig bestandig
Zinkfluirborat alle 90 nicht bestandig nicht besténdig bestandig
Zinknitrat alle 75 bestandig bestandig bestandig
Zinksulfat alle 75 bedingt bestandig bestandig bestandig

Diese Informationen stellen keine rechtsverbindlichen Aussagen dar und entbinden den Verwender nicht von seiner
Pflicht zu eigenen Untersuchungen und Priifungen. Von den Angaben daher keine Schadensersatzforderungen ab-

geleitet werden.
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Normen und Zertifikate

MEISER ist einer der weltweit fihrenden Hersteller von Rolle spielen dabei Produkte aus glasfaserverstarktem
Gitterrosten, Blechprofilrosten & Treppenanlagen. Weitere  Kunststoff (GFK).
Produkte wie z.B. Fangschutzmatten und Sonderproduk-

te runden das Produktportfolio ab. MEISER entwickelt & liefert Systemldsungen in diesem
Bereich, wobei wir Inr kompetenter Partner von der An-

Daneben beschaftigt sich das Unternehmen am Stand- gebotserstellung bis hin zur Ausfihrung sind.

ort Oelsnitz im Vogtland bereits seit Jahrzehnten ebenso

mit Faserverbundwerkstoffen. Wir erflillen hierbei selbstverstandlich alle Anforderun-

gen, die im Zusammenhang mit der Herstellerbezogenen
Bauprodukte aus Faserverbundwerkstoffen bekommmen  Produktqualifikation (HPQ) nach dem Standard DBS 918
im konstruktiven Ingenieurbau im Bereich der Deutschen 010 einhergehen
Bahn AG eine immer grofdere Bedeutung. Eine besondere

- Geprufte Qualitat durch unsere Partner: IMA - Individuelle Einfarbung moglich
GmbH Dresden, SKZ Wurzburg, MPA NRW,

e - Einfache Montage & Anpassung an schwierige

ortliche Gegebenheiten
- Elektrisch isolierend - keine Erdung erforder-
lich

- Hohe Lebensdauer

- Vergleichsweise geringes Diebstahlrisiko

- Geringe Instandhaltungskosten

- Hohe & dauerhafte Rutschfestigkeit bei Boden-
belagen

Service

Unsere GFK Bdden in der Kelterei Wiedemann
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EBA-Zulassung flr Gitterroste
21.51-21izbia/026-2101#023-(027/16-Zul)

Herstellerbezogene
Produktqualifikation
HPQ nach DBS 918 010

Technische Lieferbedingungen fii die Ausfiihrung von Komponenten aus Glasfaserverstarktem Kunststoff (GFK).

Der Hersteller Meiser Vogtland GmbH &Co.KG
Am Lehmteich 3
08606 Oelsnitz/Vogtl.

ist qualifiziert nachfolgendeProdukte / Halbzeuge aus GFK in Serienfertigung herzustellen und zu
liefern:

X Gitterroste
Nr. der EBA-Zulassung:  213.3-213izbia/011-2101#007-(011/25-ZUL)
Giiltigkeit bis: 31.03.2030

X Konstruktionsprofile
¢ EBA

Nr. 213.03-21 -2101#021-(026/22-Zul)
Gilltigkeit bis: 31.03.2028

ponenten aus
(D

g bestti
Glasfaserverstirktem Kunststoff im Rahmen des.
und Betriebspriifung) gepriift und die erforderlichen Nachweise erbracht wurden.

Einschrankungen: a) Der Einsatz der Komponenten ist auf den in dem jeweiligen Verwendbarkeits-

nachweis bzw. den in der
(TM) genannten Anwendungsbereich beschrankt.

b)  Die Produkte sind bei den wahrend der Betriebspriifung begutachteten Zuliefe-
rem zu beziehen (s. Seite 2 dieser Urkunde)

keine weiteren Eintragungen

Gilltigkeit: ~ Wiederholungsqualifikation befristet bis 17.11.2027
Beginn: 18.11.2024
Gilligheitsdauer: ~ Diese Bescheinigung git nur auf der Grundlage eines giligen Verwendbarkeitsnachweises des Eisenbahnbun-

im Werk und ' . Seite 2 Algemeine
Bestimmungen).
Aligemeine g: s.
Deutsche Bahn AG
Beschaffung Infrastruktur
Qualittssicherung FEEI 14
[ ) Ty T
Berlin, 24.07.2025 iV, .7/_}%/ v, M laan = \“-"L-"—t’"
A. Schwarzer Dittmar

HPQ Urkunde nach DBS 918 101

EBA-Zulassung fur Konstruktionsprofile
21.51-21izbia27-2101#004-(032/16-Zul)
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Typ Nummer Teil Titel aktuelle Ausgabe
Verstérkte Kunststoffverbundwerkstoffe-Spezifikationen fur pultrudierte Profile - Teil 1: Bezeichnung; Deutsche
NN Eroe i Fassung EN 13706-1:2002 ZTORHT:
Verstérkte Kunststoffverbundwerkstoffe-Spezifikationen fur pultrudierte Profile - Teil 2: Bezeichnung; Deutsche
DIRERY 03 2 Fassung EN 13706-2:2002 2002
Verstérkte Kunststoffverbundwerkstoffe-Spezifikationen fur pultrudierte Profile - Teil 3: Bezeichnung; Deutsche
DINEN 18706 3 Fassung EN 13706-3:2002 200302
DIN EN ISO 62 Kunststoffe - Bestimmung der Wasseraufnahme 2008-05
DIN ENISO 178 Kunststoffe - Bestimmung der Biegeeigenschaften 2013-09
DINENISO 507 a Bestimmung der Zugeigenschaften Teil 4; Prufbedingungen fiir isotrop und anisotrop faserverstarkte Kunststoff- 1997-07
verbundwerkstoffe
DINENISO 14125 Faserverstarkte Kunststoffe - Bestimmung der Biegeeigenschaften 2011-05
DINENISO 14130 Fasewerstér}(te Kunststoffe - Bestimmung der scheinbaren interlaminaren Scherfestigkeit nach dem Dreipunkt- 1998-02
verfahren mit kurzem Balken
DIN 24531 -3 Roste als Stufen - Teil 3: Kunststoffgitterroste 2007-08
DIN 24537 -3 Roste als Bodenbelag - Teil 3: Kunststoffgitterroste 2007-08
. Sicherheit von Maschinen - Ortsfeste Zugange zu maschinellen Anlagen - Teil 1: Wahl eines ortsfesten Zugangs g
DINENISO 4122 L zwischen zwei Ebenen (ISO 14122-1:2001); Deutsche Fassung EN ISO 14122-1:2001 AU
. Sicherheit von Maschinen - Ortsfeste Zugange zu maschinellen Anlagen - Teil 2: Wahl eines ortsfesten Zugangs g
PINEVED ki 2 zwischen zwei Ebenen (IS0 14122-2:2001), Deutsche Fassung EN ISO 14122-2:2001 A0EA
Sicherheit von Maschinen - Ortsfeste Zugénge zu maschinellen Anlagen - Teil 3: Wahl eines ortsfesten Zugangs
DINENISO 14122 3 zwischen zwei Ebenen (ISO 14122-3:2001); Deutsche Fassung EN ISO 14122-3:2001 2016:10
B Sicherheit von Maschinen - Ortsfeste Zugange zu maschinellen Anlagen - Teil 4: Wahl eines ortsfesten Zugangs g
DINENISO 14122 % zwischen zwei Ebenen (ISO 14122-4:2001); Deutsche Fassung EN ISO 14122-4:2001 2016-10
AGI H 10 Gitterroste im Industriebau 1993-12
BGI/GUV -l 588-1 Roste - Auswahl und Betrieb 2013-06
BGI/GUV -l 588-2 Roste - Montage 201311
RAL -GZ 638 Gitterroste 2008-09
DBS 918010 _Technische ITieferbedir_wungen flr Gitterroste und Konstruktionsprofile aus Glasfaserverstéarktem Kunststoff (GFK) 201610
im konstruktiven Ingenieurbau (der DB AG)
Sprechen Sie mit uns: Gultige Normen
Limbach RAL GZ 638 Gitterroste
Tel ~ +496887309-1313 DIN 24531-2,3 Stufen aus BPR und GFK
DIN 24537 Roste als Bodenbelag - Teil 1:
Oelsnitz Gitterroste aus metallischen
Tel  +493742150-2117 Werkstoffen
DIN EN ISO 1461 Durch Feuerverzinken auf Stahl
E-Mail service@meiser.de aufgebrachte Zinkuberziige
(Stlckverzinken) — Anforderungen
Unsere Ansprechpartner finden Sie auch auf und Prifungen
unserer Homepage unter www.meiser.de BG| 588 Merkblatt fur Metallroste
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BGR 181 Rutschhemmung Fufdbdden in
Arbeitsrdumen und Arbeits-
bereichen mit Rutschgefahr

BS 4592 Industriefufsbéden und Stufenpro-
file - Allgemeine Anforderungen
und Empfehlungen fur die

Installation
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Rutschhemmung

In den letzten Jahren hat die Thematik der Rutschsi-
cherheit von begehbaren Oberflachen an Bedeutung
gewonnen. Uberall dort, wo mit gleitférdernden Stoffen
gearbeitet wird, d. h. wo Ole, Fette und Emulsionen ein-
gesetzt werden, herrscht erhéhte Rutschgefahr.

Im Aufdenbereich spielt die Witterung eine entschei-
dende Rolle. Regen und Schnee verwandelt viele
Bereiche schnell zu Rutschbahnen. MEISER bietet eine
Lésung fUr dieses Problem und garantiert durch MEISER
Gleitschutzroste einen sicheren Halt. Die Gefahr eines
Aus- oder Abrutschens wird dadurch sehr stark verrin-
gert. Je nach Vorschrift oder persdnlichem Sicherheits-
bedUrfnis kann MEISER Gitterroste mit einer Klassifizie-
rung von R9 bis R13 liefern.

Die geforderte R-Zahl flr verschiedene Einsatzbereiche
wird von der ,Berufsgenossenschaftlichen Regel fur
Sicherheit und Gesundheit bei der Arbeit (BGR181)“ vor-
gegeben.

Die Prifung dieser Rutschhemmungsfahigkeit erfolgt
durch ein unabhangiges Prufinstitut mit einer klar defi-
nierten Prufeinrichtung (siehe Abbildung).

Bewerungsgruppe Rosttyp Oberflache Stab [mm] ?f;(]:hentellung
R10 gegossen plan geschliffen (GS) 5/7 38x38&40 x40
R10 gegossen plan geschliffen (GS) 5/7 20x20

R10 gegossen SL plan geschliffen (GS) 9/ 38x38

R10 Sicherheitsboden gegossen strukturiert Trane solo (STS) N/A geschlossen

R12 Sicherheitsboden gegossen strukturierte Trane quintett (STQ) N/A geschlossen

R13 gegossen konkav (K) 5/7&6/8 38x38&40 x40
R13 gegossen konkav (K) 5/7 13x13

R13 gegossen Quarz-besandet (OB) 5/7 13x13

R13 gegossen konkav (K) 6/8 25x25

R13 gegossen Quarz-besandet (QB) 5/7 38 %38 &40 x40
R13 gegossen Korund-besandet (KB) 5/7 38x38&40 x40
R13 gegossen konkav (K) 5/7 20x20

R13 gegossen Quarz-besandet (OB) 5/7 20x20

Ri3 gegossen Korund-besandet (KB) 5/7 20x20

R13 gegossen SL Korund-besandet (KB) M 38x38

R13 gegossen konkav (K) 6/8 50 x50

R13 gegossen Korund-besandet (KB) 6/8 50 x50

R13 Sicherheitsboden gegossen Quarz-besandet (OB) N/A geschlossen

R13 Sicherbeitsboden gegossen Korund-besandet (KB) N/A geschlossen

R13 Profilrost Korund-besandet (KB) 15 (I-Stab) 35x152
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Platz fur Ihre Notizen




Mit Fokus auf Planungsservice und persénlicher Néhe begleiten wir unsere Kunden

Quialitat, die nicht dem Zufall Uberlassen wird
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Von der Planung Uber die Montagezeich-
nung bis zur Auslieferung des perfekt zu
den Ansprlchen passenden Produkts:

Wir stehen fur Rundumservice und Quali-
tat made in Germany — und zwar aus einer
Hand. Durch die kontinuierliche Neu- und
Weiterentwicklung unserer Lésungen fur
unterschiedlichste Anwendungen setzen wir
Ihre Anforderungen prazise um — mit einem
klaren Fokus auf Service und Umsetzbar-
keit. Wir beraten Sie zu Ausfuhrung, Normen
und Vorschriften, erstellen Montage- und
Fertigungszeichnungen und entwickeln
kundenspezifische Sonderlésungen, wenn
Standard nicht reicht. Qualitatssicherung ist
dabei selbstverstandlich: Unsere Konstrukti-
onen erflllen — wo gefordert — die aktuellen
DIN/EN-Normen, bertcksichtigen die Vor-
gaben der UVV und orientieren sich an den
Anforderungen der Berufsgenossenschaf-
ten. So entsteht eine Lésung, die technisch
passt, sicher funktioniert und sich effizient
montieren lasst — verlasslich geplant, sauber
dokumentiert und praxisgerecht umgesetzt.
Eine Lésung - MEISER.



Das Morgen mitzugestalten bedeutet, Verantwortung fir die Zukunft zu Gbernehmen

Umwelt und
Nachhaltigkeit

Nachhaltig zu handeln und gesellschaft-

lich Verantwortung zu Ubernehmen, gehort
bei MEISER zusammen. Als internationales
Familienunternehmen betrachten wir Nach-
haltigkeit entlang der gesamten Wertschop-
fung: vom Rohstoff Uber die Fertigung bis
zur Auslieferung.

Wir prUfen Prozesse, reduzieren Material-
einsatz und setzen dort, wo es sinnvoll ist,
auf ressourcenschonende Technologien
und erneuerbare Energien. Wir investieren in
effiziente Anlagen, nutzen Daten zur Pro-
zesssteuerung und denken in Kreislaufen

- etwa bei Warme, Wasser und Material. So
wird Verantwortung im Alltag konkret und
nachvollziehbar.

Gleichzeitig gestalten wir Arbeitswelten, die

Sicherheit, Produktivitat und Wohlbefinden
verbinden. Unsere Entwicklung definiert
Lésungen ganzheitlich: Sie konstruiert Pro-
dukte, konzeptioniert Ablaufe bis zum Ende
und baut die daflr benétigten Strukturen
selbst. So sichern wir konsistente Qualitat
und langlebige Ergebnisse fur Anwendun-
gen, die dauerhaft funktionieren. Nach-
haltigkeit endet fur uns nicht am Werkstor.
Darum engagieren wir uns seit Jahren in
der Region und an unseren Standorten fur
Kultur, Sport und Bildung. Wir unterstutzen
Projekte, die Menschen zusammenbringen,
Chancen schaffen und Wirkung entfalten —
partnerschaftlich, transparent und mit Blick
nach vorn.
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in Oelsnitz/Vogtland
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(D Meiser UK Ltd

RST Meiser Nederland B.V.
Meiser SARL

Meiser Fameco S.A.
Distriroute SAS

Gebruder Meiser GmbH
Meiser Solar GmbH

Meiser Road Safety GmbH
PMI MEISER Gitterroste AG

QOO W®

Meiser Agriculture Solutions SAS

Meiser Rejillas Hispania S.L.

Sorst Streckmetall GmbH
Meiser Vogtland GmbH & Co. KG
ALFIX GmbH
@@ Meiser Osterreich GmbH
Meiser Road Safety Sp. z o0.0.
(@ Meiser Polska Sp.z 0.0.
® Meiser Ferroste Kft.
® ALFIXUngarn Kft.
@0 Meiser Romania SRL
@ Meiser FRP SRL
@& Meiser Izgara San ve Tic Ltd Sti
@d Meiser SEMITECH A/S
@2 Meiser Sweden AB
@9 Meiser Norway AS
@9 Meiser Finnritila OY
@ IKG - Mexico
@ IKG - Houston/Texas
Meiser gratings Inc.
€ KG - Indiana
Marangoni MEISER USA
@ Marangoni MEISER
@ Meiser-Maghreb GmbH
@ Meiser Algerie SARL
@ Hady MEISER Egypt
(35) Meiser AC SARL
@ Lionweld MEISER LLC

NS NORONCNE)

The Expanded Metal Company Ltd

Meiser Agriculture Solutions Italia



Produktionsstandorte und Niederlassungen

. Produktionsstandorte

O Niederlassungen
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Hier geht’s zu allen MEISER Adressen und
unseren Vertretungen — weltweit
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MEISER Weltweit
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